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ALUGOM

HERRAJE VISTO

CARGA DEL VIENTO
Flecha max. H/300 0 15mm

1-400 Pa -93Km/h
2-800 Pa -131Km/h
3-1200 Pa -161Km/h
4 -1600 Pa -186 Km/h
5- 2000 Pa - 208 Km/h
Sin calificar en CLASE C

SERRR R

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

/ ALTO (H)

NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)

H (mm)
2800
2700
2600

2500
2400
2300

2200

2100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
2000 | 80| 80 | 80| 80| 80| 80 | 80
1900 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80
1800 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 76
1700 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 68
1600 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 60
1500 | 80| 80 | 80| 80 | 80 | 72 | 53
1400 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 46
1300 | 80 | 80 | 80 | 80 | 67 | 56 | 40
1200 | 80 | 80 | 80 | 72 | 58 | 48
1100 | 80 | 80 | 77 | 62 | 49 | 40
1000 | 80 | 66 | 52 | 52 | 40 | 40
900 | 80 | 66 | 51| 40 | 40 | 55
800 | 80 | 65 | 40 | 40 35
700 | 80 | 60 | 51| 40 35
600 | 80 | 60 | 51| 35
S8R 88 88
e

o
o
N
—

T NUDO CENTRAL

‘ ANCHO DE HoJA(L)

Fecha: 2026

Rev.: 0
Pag.: 5

BISAGRA FLASH (MAXIMO )

80 kg con 2 BISAGRAS

\ (3) 1200 Pa

1300

| (4) 1600 Pa
(5) 2000 Pa

4727
Bisagra FLASH derecha

1400

L (mm)

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencion a la relacién ancho x alto del cerramiento.

2 bisagras 3 bisagras

4728
Bisagra FLASH izquierda

www.alugom.com



ALUGOM

HERRAJE OCULTO 100 kg

CARGA DEL VIENTO
Flecha max. H/300 0 15mm

SERRR R

1-400 Pa -93Km/h
2-800 Pa -131Km/h
3-1200 Pa -161Km/h
4 -1600 Pa -186 Km/h
5-2000 Pa - 208 Km/h
Sin calificar en CLASE C

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 6
L) 1)

ALTO (H)

Lk T
=L

. ————— NUDO CENTRAL

‘ANCHODEHou«L)

NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)

H (mm)

2500
2400

2300
2200
2100

2000
1900
1800
1700
1600

1500
1400
1300
1200
1100

1000

900
800

700

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

95

100

100

100

100

96

87

100

100

100

98

87

78

100

100

99

87

77

100

100

87

76

67

450
500

600

700

800

900

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencion a la relacién ancho x alto del cerramiento.

MAXIMO
100 kg

5166

Bisagras Practicable (sequnda hoja)
CHIC100 kg (Herraje Oculto) IZQUIERDA

5165
Bisagras Practicable (segunda hoja)
CHIC 100 kg (Herraje Oculto) DERECHA

www.alugom.com
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Pag.: 7
HERRAJE OCULTO 150 kg _
CARGA DEL VIENTO
Flecha max. H/300 o 15mm
= 1-400 Pa -93Km/h T
= 2-800 Pa-131Km/h » o
m 3-1200 Pa -161Km/h g
= 4-1600 Pa -186 Km/h 4 I
—
= 5-2000 Pa -208Km/h I ————— NUDO CENTRAL
X3 Sin calificar en CLASE C ANCHO DE HOJA(L)
NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)
MAXIMO
150 kg
H (mm)
2500 |115 [150 |150 |150 |15Q (150 |150 |15Q 150 (150 |150 |150 |1
(3)1200 Pa
2400 115|150 |150 |150 | 150 [15Q | 150 [150 | 150 |15Q (150 | 150 150
2300 [115 150 |150 [150 | 150 [150 |150 |15Q [150 | 150 [150 |150 |1
(4)1600 Pa
2200 [115 150 |150 |150 | 150 [150 |150 [150 |150 |150 [15Q | 150 150
(5) 2000 Pa
2100 [115 150 |150 |150 | 150 [150 |150 [150 |150 |150 [150 | 150 |144
5523
2000 115 1150 |150 | 150 [150 |150 | 150 [150 (150 [ 150 [150 (145 | 136 BjsagrasPracﬁcab[e (segunda hoja)

CHIC 150 kg (H. Oculto) DERECHA
1900 [115 150 [150 150 |150 (150 |150 (150 |150 (150 | 147 138 129

1800 |115 150 | 150 |150 150 | 150 (150 | 150 {150 |150 |140 129 | 121

1700 115|150 |150 | 150 |150 150 150 (150 |150 | 141|130 | 121|115

1600 115|150 |150 |150 [150 150 150 (150 |144 {132 | 121|115 108

1500 (115 150 {150 |150 |150 | 150 | 150 | 145 133 |123 |115 |106 |100

1400 115|150 |150 |150 [150 150 148 (135|124 |115 106 | 99 | 93

1300 |115 150 150 (150 [150 |150

1200 |115 150 150 (150 {150 [139

5524

Bisagras Practicable (segunda hoja)
CHICT50 kg (H. Oculto)IZQUIERDA

1100 |115 150 150 (150 (144 |126

1000 [115|150 | 150 | 147 [129 (115

900 (115150 (150 (130 [115 |102

800 (115145 133 |115|100 | 88

700 (115126 (115 | 97| 85| 76

o0 9 9 9 9 O 9 9 o o o o o
5888 88 888 8¢8 8 8 &
Ye] ‘C_)‘—‘—‘—‘—Q‘—‘—L(mm)

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencién a la relacién ancho x alto del cerramiento.

www.alugom.com
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HERRAIJE VISTO OSCILOBATIENTE CLASSIC80kg
CARGA DEL VIENTO
Flecha max. H/300 0 15mm
= 1-400 Pa -93Km/h T
m 2-800 Pa -131Km/h ” ey
m 3-1200 Pa -161Km/h 5
= 4-1600 Pa - 186 Km/h g ||
= 5-2000 Pa - 208 Km/h . ——— NUDO CENTRAL
X3 Sin calificar en CLASE C ANCHO DE HoJA(L)
NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)
H (mm) BISAGRA 0S-BA (MAXIMO)
2500 | 80 | 80 | 80 | 80 80 | 80 80 @ 1600 Pa 80 kg
2400 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 80 | 80 | 80
2300 | 80| 80 80| 80| 80| 80 | 80 80
(5) 2000 Pa

2200 (80 80 | 80| 80| 80| 80| 80| 80 | 80

2100 | 80 80 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 5157
JUEGO BISAGRAS 0SCILO CLASIC

2000 |80 80 | 80| 80| 80 | 80| 80| 80 80

1900 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80

1800 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80

1700 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80

1600 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80

1500 |80 80 80 | 80 | 80| 80| 80 | 80 | 80

1400 |80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80

1300 (80 | 80 80| 80 80| 80| 80| 80| 78

1200 (80 | 80 80| 80 80 |80 |80| 79|73

1100 | 80 | 80 | 80

1000 | 80 | 80 | 80
900 | 80 | 80 | 80

800 | 80 | 80 | 80

700 | 80 | 80 | 80

600 | 80 | 80 | 73

o o o o o o o o o
Q8 R 8 8 @ 2 & 8
0 o - < <2
o
L (mm)

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencion a la relacién ancho x alto del cerramiento.

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION

ALUGO Fecha: 2026
2t Rev.: 0
m alg 75 Maxima HS Pag: o
HERRAJE VISTO OSCILOBATIENTE140kg
& & d

CARGA DEL VIENTO

Flecha max. H/300 0 15mm

SERRR R

1-400 Pa -93Km/h
2-800 Pa -131Km/h
3-1200 Pa -161Km/h
4 -1600 Pa -186 Km/h
5-2000 Pa - 208 Km/h
Sin calificar en CLASE C

/ ALTO (H)

NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)

9
ol

s

L ——— NUDOCENTRAL
‘ ANCHO DE HOJA(L)

H (mm)
3000 | 130 130|130 18Q | 130|130 (130 | 18Q 130 130 130 130. BISAGRA 0OS-BA(MAXIMO)
2900 |30 130|130 130 | 8Q 130 130 130|130 | 18Q| 130|130 130 140 kg
2800 | 130, 130|130 130|130 18Q| 130|130 130|130 130 130 @ 800 P
2700 130|130 130 130|130 130 18Q 130|130 /130|130 130 130 @
2600 | 130|130 | 130 130|130 130 130 130 18Q|130| 130|130 130
2500 | 140 140 140 140|140 | 140 140|140 140|140 140 | ™4Q 130
2400 | 140|140 | 140 | 140 | 140 140|140 | 140 | 140|140 140 | 140 1
2300 | 140|140 | 140 | 140 | 140 140 | 140 | 140 | 140|140 140 130% 1288 Ea
2200 | 140|140 | 140 | 140|140 140 140 140 | 140|140 140|140 130 2
2100 | 140|140 | 140 140|140 140 140 140 | 140|140 140|140 130 @ 2000 Pa JSUEGSOgSAGRASOSCILO
2000 | 140 140 140 140|140 | 140 140|140 140|140 140|139 130
1900 | 140 | 140|140 | 140 | 140 | 140 140 | 140 140 | 140 140 132|118
1800 | 140 | 140|140 | 140 | 140 | 140 140 | 140 140 140 133 125 112
1700 | 140 |140 | 140 (140 | 140 (140 140 | 140 140 134 126 | 118|118
1600 | 140 | 140 | 140|140 | 140 | 140 | 140|130 135|126 118 111|105 @
1500 | 140|140| 140|140 140|140 140 137 127 118 | 111|104 | 99
1400 | 140|140 | 140 | 140 | 140
1300 | 140|140 140|140 | 140 \/@
1200 | 140|140 140 | 140 | 140 E'.
1100 | 140|140 140|140 | 130 ! ﬂ
1000 | 140 140 140|131/ 118 J
900 | 140|140 133118106 u‘ I
800 |140|135|118 105 95 %@ i, |
700 138118104 92 | 83 LNt @ﬁ
= -
L (mm)

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencion a la relacién ancho x alto del cerramiento.

www.alugom.com
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OSCILO-BATIENTE HERRAJE OCULTO 150 kg

& G

CARGA DEL VIENTO

Flecha max. H/300 0 15mm O O

1- 400 Pa -93Km/h
2-800 Pa -131Km/h 5

3-1200 Pa -161Km/h ole :
4 -1600 Pa -186 Km/h # il

5- 2000 Pa - 208 Km/h L ———— NUDOCENTRAL

Sin calificar en CLASE C ANCHO DE HOJA(L)

/ ALTO (H)

SERRR R

NO PUEDE REALIZARSE EXCEDE CAPACIDAD DE PESO
TABLA DE CAPACIDAD MAXIMA REALIZABLE POR HOJA (kg)

MAXIMO
150 kg

2800 (143 |143\|143 |1 143 |143 1 143 |143 143

2700 (145 145 1 145 |1 145 |145 1 145 |145

2600 (148 (148 148 |1 148 1 148 |148 148 |1 148

(3)1200

2500 (150 (150 (150 (150 |1 150 (150 1 150 (150 (150 (150

2400 (150 (150 {150 [150 |150 |1 150 150 (150 1 150 150

(4)1600| Pa

2300 (150 (150 (150 (150 |150 {150 |150 |1 150 150 (150 (150 5519

Kit Bisagras con compas Corfo T2
CHIC (H. Oculto) DERECHA

2200 (150 {150 {150 |150 |150 [150 (150 (150 (150 ({150 |1 150

(5)2000, Pa

2100 (150 {150 (150 [150 |150 |150 150 (150 (150 (150 {150 |150

eyoalap selbesig

2000 (150 (150 (150 (150 (150 {150 |150 [150 150 150 (150 {150

1900 (150 (150 |150 [150 [150 [150 150 (150 (150 {150 (150 |150

1800 (150 (150 |150 [150 [150 [150 150 (150 (150 (150 (150 |146

5521
1700 [150 (150 |150 (150 (150 [150 (150 |150 (150 (150 147 (138 Kit Bisagras con compds Corto Tl
CHIC. (H. Oculfo)DERECHA

1600 (150 (150 |150 |150 |150 [150 150 (150 (150 (148 (138 |130

1500 (150 (150 {150 (150 {150 |150 |150 |150 150 139 (130 (122

1400 (150 (150 |150 [150 |150 [150 150 (150 (150 (130 |121 |113

1300 {150 [150 |150 |150 (150 (150 {150 (140 |130 120 |112 105

1200 {150 [150 150 [150 (150 (150

1100 {150 [150 150 [150 (150 (143

Kit Bisagras con compas Corfo T2
CHIC (H. Oculto) 1ZQUIERDA

1000 [150 {150 [150 |150 |144 130

900 (150 (150 (150 (146 (130 |117

800 (150 (150 (148 (130 (115 |104

epJainbz| seibesig

700 (150 (150 (130 (113 |101 | 91

Kit Bisagras con compas Corto Tl
CHIC (H. Oculto) IZQUIERDA

470
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600

L

—

mm) | Exclusivo para 150 kg

*Precaucién: para su correcto comportamiento, se debe prestar especial
atencion a la relacién ancho x alto del cerramiento.

www.alugom.com
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16779H

Cerco 30 mm ALG 75 HS

73

16766H

Perfil Inversora ALG 75 HS

104

Exuor sl prira 75

& d LG
b
T
3|
~|
=]
© 3
4 3
%
@
29.3 43
8592M 8591M
P
15
—
HH
77.2
80
ors o o
i oros o
2 E T
)
gF T
9.7
9.4
8428 20271
Vitsaguas Junquillo alg hoja oculta
16.4
LS

43

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

167641 [NOSTOCK

Cerco 27 mm ALG 75 HS

16767H

Pilastra Asimétrica 30 mm ALG 75 HS

95

=7

10078

Reductor de vidrio 10 mm  Reductor de vidrio 12 mm

A2

=

20218

Junquillo largo 36 mm
36

-—0

83.2

8190H LNO STOCK

Cerco Solape 30 mm ALG 75 HS

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 1

16789H
Hoja ALG 75 HS

©
<
ol
b
~
~N
d
16768H 20796H
Pilastra Simétrica 50 mm ALG 75 HS Pilastra reducida alg 75 HS
136 86
1] =7 T <3 = % J
[ © [
<2
81.9
8482H
unene s 75
37
18215L =
Exuoen R
83.2 16790 & 3
e AOALGTSHS
=
63 76.4
Nl
~N
< 2
o« 113
=
76.8 75 154
9829 a2
Reductor de vidrio 18 mm Petta e e 16828
18 _19.9_ 95 95 9.5
o
3
47101 2
Iy
4710 | ©
710
20217 20318 20334 21087
Junquillo largo 28 mm Junquillo largo 21,5 mm Junquillo largo 14,5 mm Junquillo largo 10,5 mm
28 21.5 14.5
. el -2

10.5
-
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2. Medidas, corte de los perfiles y accesorios

El primer paso a realizar consistira en cortar los perfiles necesarios para fabricar las
ventanas partiendo de las medidas tomadas en obra.

Empezamos por los perfiles que conforman los marcos, hojas, pilastras, guias de
persiana, etc.

Los distintos tipos de perfiles son suministrados en barras de medida estandar a 6,4 m, si
bien pueden suministrarse algunas referencias en medidas de extrusién especial
(consultar al departamento comercial).

Para calcular las medidas y angulos de corte de cada perfil, se deberan tener en cuenta
las siguientes 6rdenes de fabricacion dependiendo de las distintas tipologias de
carpinteria a fabricar:

- Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente

- Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente (cerco 16779H)

- Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente (cerco 8190H)

- Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes

- Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes(cerco 16779H)
- Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes(cerco 8190H)

- Ventana 1 Hoja Ventana Os_Ba con fijo lateral

Una vez seleccionada la tipologia a fabricar

1)  Cortar los perfiles en la maquina destinada para tal efecto
2) Tratar de optimizar al maximo las barras

3) Serecomienda identificar los perfiles cortados al menos con una referencia que los
identifique, ejemplo: (referencia de la obra, vista y perfil vertical u horizontal)

4)  Almacenar de manera ordenada en los carros, de forma que los perfiles queden
perfectamente identificados

www.alugom.com
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SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente

B

B‘ Seccion B-B’

Seccion A-A’

Perfiles

disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte

Horiz. 2 L

16764H Cerco alg 75 HS
Vert. 2 H

16789H Hoja alg 75 HS

Vert. 2 H-42

Horiz. 2 L-105

g Horiz. 2 L-42
<—(—%~x

5018 Junquillo coextrusion

Vert 2 H-105

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

Accesorios bisagra vista

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

SIN MICROVENTILACION

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas
Escuadra alineamiento \
1306 Escuadra exterior ’éﬁ\\\ 4 4742 excéntrica [ A 4
& \_'
4337 Embellecedor salida 2 4847 Escuadra cerco 4
agua c/membrana
> s
4727 Bisagra Flash > 2 5582 Refuerzo Junta central .‘éi = 2L, 2H
izda/dcha bgmegal
4025 Kit Cremona @ 1 5600 Cremona KORA batiente %% 1
Escuadra alineamiento \7§\\
4710 14 mm. Q 4 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L, 2H
S X
4720 Cerradero lateral , 2 A21024 Angulo Vulcanizado 4
doble g alg 75 hs
(Zamak)
Terminal de pletina ﬂ@
4739 metalico 2 4008 Pati hoj - 1
, atin apoyo hoja @
]
Escuadra I
5130 interpoliamida ,/%j@\@ 4 4326 Escuadra Hoja 4
(AN
1417 Calzo vidrio u:ﬂ 2

Fecha: 2026

Rev.: 0
Pag.: 15

Ventana 1 Hoja Practicable Herraje VISTO

Accesorios bisagra vista

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas
1306 | Escuadra exterior ’AQ\% 4 5582 Refuerzo Junta central 2L,2H
Embellecedor salida
4337 2 Cerradero lateral
agua c/membrana % 4720 doble 2
w . . i
Bisagra Flash w Terminal de pletina
ar27 izda/dcha Bjﬂé 2 4739 metalico 2
Cremona KORA Os-Ba Mecanismo
5590 % ! 4848 Microventilacién 2
Escuadra alineamiento \>\7/§'\\ Escuadra
4710 14 mm. K 4 5130 interpoliamida 4
A21024 Angulo Vulcanizado 4 5529 Junta perimetral hoja alg 2L, 2H
alg 75 hs
Escuadra cerco "f@\\ Cerradero para
4847 é\@ 4 5002 microventilacion m 2
&=
5025 Pieza Traccion Pletina @ 1 4008 Patin apoyo hoja -@ 1
(Cremona)
Bulon para P
5026116 oonba® ) a 2 1417 Calzo vidrio — 2
Escuadra alineamiento \ 4326 Escuadra Hoja 4
4742 excéntrica E & 0 4 !
N

Unds.

medida de corte

1

L-128

H-128

www.alugom.com
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LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 1 Hoja Practicable Herraje OCULTO

SIN MICROVENTILACION

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas

Escuadra alineamiento

1306 Escuadra exterior ’éﬁ\\\ 4 4742 excéntrica ?[F\J\\ 4
\

«

Embellecedor salida E d
4337 2 scuadra cerco
agua c/membrana 4847

% Refuerzo Junta central ‘é:

Bisagra Oculta 5582 2L, 2H
5165/66 (Derechallzquierda) o L ‘.- s S
dh) @
Mecanismo Practicable

= 5145 P 1 5147 Manilla NP Alugom 1
2

=

o

0

[

(%]

Q

<

2L, 2H

Escuadra alineamiento \7§’\\
4710 14 mm. Q 4 5529 Junta perimetral hoja alg

/i

4720 Cerradero lateral "«, 2 A21024 Angulo Vulcanizado @ 4

doble g alg 75 hs
(Zamak)
Terminal de pletina ﬂ@
4739 metalico 2 4008 Patin apoyo hoja - 1
@ , poyo hoj <>
]

Escuadra /m
5130 interpoliamida 4 ﬁffj@\‘\s 4 4326 Escuadra Hoja 4

1417 Calzo vidrio u:ﬂ 2

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas

2L, 2H

1306 | Escuadra exterior 5582 Refuerzo Junta central

4720 Cerradero lateral % 2
doble M

(zamak)

Q

4337 Embellecedor salida
agua c/membrana

R

o
= B
3 i Terminal de pletina
Bisagra Oculta ermina p
8 5165/66 (Derechallzquierda) w L 4739 metalico ' 2
()
'
-
a @
o 5147 Manilla NP Alugom m 1 5145 Meca’“smﬁ;’ racticable 1
£
o
]
it
g Escuadra alineamiento \>\7/§'\\ Escuadra
4710 14 mm. K 4 5130 interpoliamida 4
A21024 Angulo Vulcanizado 4 5529 Junta perimetral hoja alg 2L, 2H
alg 75 hs
Escuadra cerco "f@\\ Cerradero para
4847 é\@ 4 5002 microventilacion m 2
&=
Mecanismo . X
4848 Microventilacion 2 4008 Patin apoyo hoja ~@ 1
Bulon para P
5026116 oonba® ) a 2 1417 Calzo vidrio — 2
' ) \ Unds. medida de corte
4742 Escuadra ?Ilnleamlento B ‘\ 4 4326 Escuadra Hoja 4
excéntrica Qy 1 L-128 H-128
\

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION rech: 2026
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Pag.: 17

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 1 Hoja Os-Ba - Herraje Visto / Oculto

SIEMPRE CON MICROVENTILACION

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas
Escuadra alineamiento \
1306 i AN 4 pp Q 4
Escuadra exterior éi\ 4742 excéntrica g A\
S N

Embelleced i Escuadra
4337 mbellecedor salida 2 5130 interpoliamida
agua c/membrana

KIT OS-BA Brazo Corto T1 (80)
*5418 g 1 Refuerzo Junta central ‘é‘ oL 2H
r & - 5582 OIS )
k

wt Mg
5146 4717 5150

L2
o 1
2 4847 Escuadra cerco % 4 5147 Manilla NP Alugom m
=
]
(7]
[]
8 Escuadra alineamiento \7§’\\
< 4710 14 mm. Q 4 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L, 2H
1417 Cagovido et | 2 || AZ1024 AU NIGZAD @3 4
Brazo sumplemt. (L de 1
* Hoja >1000
4326 Escuadra Hoja 4 4016 o8 ) & e s
Angulo sumplemt. (Lde +g
+4017 Hoja >1000) ﬁ 8300 1
8
@&
Angulo sumplemt. (L de :?¢
+4017 Hoja >1200) Miﬂ ® 1
@

referencia denominacién n° piezas referencia denominacion n° piezas
1306 | Escuadra exterior ’A’i\i‘\g 4 5582 Refuerzo Junta central 2L,2H
&
. Escuadra I
Embellecedor salida . N /\
§ 4337 agua c/membrana % 2 5130 interpoliamida ’,‘/{“’/‘f(% 4
=] J B
5161 Kit Bisagras (Derecha o Izquierda) )
O Mecanismo
5162 -\
('} 5163 - 1 5146 0Os-Ba Oculto &, 1
o) 5164 " @_
= = e &
()
L Angulo Vulcanizad
(7)) 5147 Manilla NP Alugom 1 A21024 ngulo Vulcanizado 4
o alg75hs
=
[
(7]
8
Q Escuadra alineamiento \>\7/§'\\
L 4710 14 mm. Q 4 5529 | Junta perimetral hoja alg % 2L, 2H
E d
1417 Calzovidio  =——od) = 2 4847 scuadra cerco 4
Brazo sumplemt. (L de
4326 Escuadra Hoja 4 *4016 Hoja >1000) 1
* Consultar tablas de medidas para
' ) Angulo sumplemt. (Lde Fe L, . . .
4742 | Escuadraalineamiento E\r\\ 4 4017 Hoja >1000) m 2 Pe 1 la colocacion del Herraje Oscilo-Batiente
excéntrica gy 1y
N @& Vidrio
Angulo sumplemt. (L de ;?@ Unds. medida de corte
+4017 Hoja >1200) 3 < 1
- : 1 L-128 H-128

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION rechar20%6
ALUGOM alg 75 Maxima HS Fev:o

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente
Cerco liso 16779H

B

B‘ Seccion B-B’

Seccion A-A’

Perfiles

disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte

Horiz. 2 L

16779H Cerco alg 75 HS
Vert. 2 H

16789H Hoja alg 75 HS

Vert. 2 H-48

Horiz. 2 L-111

g Horiz. 2 L-48
<—(—%~x

5018 Junquillo coextrusion
Vert. 2 H-111

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION recha 2026
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Pag.: 19

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente
Cerco liso 16779H

* Seguir las mismas tablas de accesorios de pract./oscilo con cerco 16764H, para herraje

visto/oculto, solo cambia escuadra perfil interior de cerco de ref. 4847 a ref 5133.

Unds. medida de corte
1 L-135 H-135

www.alugom.com



ALUGOM

MANUAL DE FABRICACION Fecha: 2026
alg 75 Maxima HS

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente
Cerco c/solape 8190H

B

AI

Seccion B-B'

Rev.: 0
Pag.: 20

Seccion A-A’
Perfiles
disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte
] Horiz. 2 L+60
8190H Cerco c/solape alg 75 HS
._hj Vert. 2 H+60
Horiz. 2 L-48
16789H Hoja alg 75 HS
Vert. 2 H-48
B Horiz. 2 L-111
<—(—%‘x 5018 Junquillo coextrusion
Vert. 2 H-111

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION recha 2026
ALUGOM alg 75 Maxima HS Rev. 0

Pag.: 21

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 1 Hoja Practicable / Oscilo-Batiente
Cerco c/solape 8190H

* Seguir las mismas tablas de accesorios de pract./oscilo con cerco 16764H, para herraje

visto/oculto, solo cambia escuadra perfil interior de cerco de ref. 4847 a ref 5133.

Unds. medida de corte
1 L-135 H-135

www.alugom.com
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Pag.: 22

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes

B

BI

Seccion B-B'

N
Seccion A-A’

Perfiles
disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte
Horiz. 2 L
16764H Cerco alg 75 HS
Vert. 2 H
Horiz. 4 L-48/2
16789H Hoja alg 75 HS
Vert. 4 H - 42
F %‘ 16766H Inversora alg 75 HS Vert. 1 H-153
Horiz. 4 L-174/2
ﬁ\ 5018 Junquillo coextrusion
Vert. 4 H- 105

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

Accesorios bisagra vista

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

referencia der n° piezas referencia ] n° piezas
Escuadra alineamiento
1306 Escuadra exterior ’é\\§ 4 4742 excéntrica 4
&
4337 Embellecedor salida 2 4847 Escuadra cerco 4
agua c/membrana
N Refuerzo J [
4727 Bisagra Flash N, 4 5582 efuerzo Junta central R 2L, 3H
izda/dcha ;’i_- ! g:.‘f
4025 Kit Cremona @ 1 5600 Cremona KORA batiente % 1
Escuadra alineamiento \>§’\
4710 14 mm. 8 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L, 3H
4720 Cerradero lateral 2 A21024 Angulo Vulcanizado 4
doble alg 75 hs
Terminal de pletina
4739 metalico 2 4008 Patin apoyo hoja = @ 1
Escuadra
5130 interpoliamida 8 4326 Escuadra Hoja 8
4
1417 Calzo vidrio N 4 4840 Kit pasador hoja pasiva ¢ @ 1
Y
5186 Tapa acople inversora 1

alg 75 HS

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 23

Ventana 2 Hojas Practicables - Herraje VISTO

SIN MICROVENTILACION

Accesorios bisagra vista

referencia n° piezas referencia ] n° piezas
1306 | Escuadra exterior ,é—%\s 4 5582 Refuerzo Junta central [j‘ﬁ-“ i-’ﬁ} 2L, 3H
&
i 3
4337 | Embellecedor salida 2 4720 Cerradero lateral § 2
agua c/membrana doble P
(zamak)
N ) _ [
4727 Bisagra Flash > 4 Terminal dg pletina
izda/dcha 4739 metalico . 2
Ik e
Cremona KORA Os-Ba Mecanismo
5590 % ! 4848 Microventilacion 2
Escuadra alineamiento \>>7?\ Escuadra
4710 4 mm. K 8 5130 interpoliamida 8
A21024 Angulo Vulcanizado 4 5529 Junta perimetral hoja alg 2L, 3H
alg 75 hs
Escuadra cerco Cerradero para
4847 % 4 5002 microventilacion m 2
5025 Pieza Traccion Pletina @ 1 4008 Patin apoyo hoja - @ 1
(Cremona)
Bulén para -
5026/16 | | .- tiacién W@ @ 2 1417 Calzo vidrio u:ﬂ 4
Escuadra alineamiento x 4326 Escuadra Hoj 8
4742 excéntrica &t‘\\ 4 scuadra hioja
\\
e
Tapa acople inversora
5186 alg 75 HS 1 4840 Kit pasador hoja pasiva B

@"

Unds.

medida de corte

2

L - 222/2

H-128

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

SIN MICROVENTILACION

referencia denominacion n° piezas referencia denominacion n° piezas
Escuadra alineamiento
1306 Escuadra exterior 4 4742 excéntrica 4
Embellecedor salida
4337 2
agua c/membrana M 4847 4
5165/66 Bisagra Oculta A 2 5582 2L, 3H
(Derechallzquierda) e
=
:‘IJ:’ 5145 Mecanismo Practicable 1 5147 1
8
=
o
0
@
3 " . 7
2 Escuadra alineamiento \>§’\\
4710 14 mm. K 8 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L, 3H
3 .
4720 Cerradero lateral 3 2 A21024 Angulo Vulcanizado 4
doble R alg 75 hs
(Zamak)
Terminal de pletina Hﬁ
4739 metalico 2 4008 Pati hoj - 1
, atin apoyo hoja @
7
Escuadra
5130 interpoliamida 8 4326 Escuadra Hoja 4
4
1417 Calzo vidrio E— 4 4840 Kit pasador hoja pasiva B @ 1
'
Tapa acople inversora
5186 alg 75 HS @ 1

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 24

Ventana 2 Hojas Practicables Herraje OCULTO

n° piezas referencia n° piezas
o\
1306 Escuadra exterior \\ 4 5582 Refuerzo Junta central 2L, 3H
Embellecedor salida
4337 2 Cerradero lateral
agua c/membrana 4720 doble 2
(zamak)
(o]
-
3 ; A Terminal de pleti B
Bisagra Oculta erminal ae pletina
(%] ™
o 516566 (Derechallzquierda) o 2 4739 metalico ' 2
o 7
‘T
S
S
: | -
== 5147 Manilla NP Alugom 1 5145 Mecanismo Practicable 1
8
=
o
173
38
2 Escuadra alineamiento Escuadra
4710 4 mm. 8 5130 interpoliamida 8
A21024 | AnguloVulcanizado 4 5529 | Junta perimetral hoja alg 2L, 3H
alg 75 hs
Escuadra cerco Cerradero para
4847 4 5002 microventilacion m 2
Mecanismo . .
4848 Microventilacion 2 4008 Patin apoyo hoja -@ 1
Buldn para -
5026/16 | o toe 2 1417 Calzo vidrio ) 2
Escuadra alineamiento 4326 Escuadra Hoia 8
4742 exceéntrica 4 !
@
Tapa acople inversora ¢ ﬁ
5186 alg 75 HS | 1 4840 Kit pasador hoja pasiva B 1
f:

Unds.

medida de corte

2

L - 222/2

H-128

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

SIEMPRE CON MICROVENTILACION

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

referencia denominacién n° piezas referencia denominacién n° piezas
1306 . 4 4742 Escuadra alineamiento 4
Escuadra exterior IA\ excéntrica
&
. Escuadra
4337 Eﬁ";ﬁi”jﬁ::ﬁﬂ’bﬁz:‘f 2 5130 interpoliamida 8
7
-; KIT OS-BA Brazo Corto T1 (80) I
o *5418 f H J / 1 5582 Refuerzo Junta central 2L, 3H
=
O o Mg
~ 5146 4717 5150
2
2 1
8 4847 Escuadra cerco % 4 5147 Manilla NP Alugom
=
(=]
»n
3 7
8 Escuadra alineamiento \>§’\\
=4 4710 4 mm. Q 8 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L, 3H
1417 Calzovidio =) | 4 A21024 Angu':lg/;‘?ﬁgizad" @ 4
Brazo sumplemt. (L de
j 1
4326 Escuadra Hoja @ 8 *4016 Hoja >1000) gLt
) : Angulo sumplemt. (Lde #
Cierre bisagra oculta " *
4366 H.pasiva s % 1 “4017 Hoja >1000) MEQ@ 1
(H de Hoja >1200) |]| s
&
i *
Jgo. bisagras §imétricas o M Angulz;l;n;qlgggj (L de ;0¢
5158 H. pasiva 1 *4017 i o 1
] mﬁ &
a8
Tapa acople inversora ﬁ
5186 alg 75 HS @ 1 4840 Kit pasador hoja pasiva B 1
i

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 25

Ventana 2 Hojas Os-Ba - Herraje Visto / Oculto

n° piezas referencia n° piezas
1306 Escuadra exterior é&\} 4 5582 Refuerzo Junta central 2L, 3H
=
Escuadra Il
Embellecedor salida |
4337 2 i jami / \
agua c/membrana M 5130 interpoliamida %“’“.\’iﬁ 8
o 5161 Kit Bisagras (Derecha o Izquierda) .
5162 Mecanismo
(| 5163 .‘%ﬁh 1 5146 0s-Ba Oculto e 1
I} 5164 P @
o oy | i &%
(%]
— Angulo Vulcanizad
7Y 5147 Manilla NP Alugom 1 A21024 \ngulo Vulcanizado 4
o alg 75 hs
=
o
(7]
8
o Escuadra alineamiento \>>L1\\
oY 4710 14 mm. K 8 5529 | Junta perimetral hoja alg % 2L, 3H
E: di
1417 Calzo vidrio | 4 4847 souadra cerco % 4
Brazo sumplemt. (L de
4326 Escuadra Hoja 8 *4016 Hoja>1000) 1
Angulo sumplemt. (Lde ¥«
Escuadra alineamiento h\ Hoia >1000 ® o
474z excéntrica ’-[F p\ 4 *4017 g ) V 5 € 1
N &
. Angulo sumplemt. (L de "
Bisagra Oculta “ﬁ a2,
5165/66 Hoja >1200 L 4
(Derechallzquierda) e ! *4017 oia ) V 1
4
Tapa acople inversora y . .
5186 alg 75 HS @ 1 4840 Kit pasador hoja pasiva Eﬁ 1

* Consultar tablas de medidas para

la colocacion del Herraje Oscilo-Batiente

Unds.

medida de corte

2

L - 222/2

H-128

www.alugom.com
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ALUGOM alg 75 Maxima HS Rev. 0

Pag.: 26

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes
Cerco liso 16779H

B

Seccion B-B'

o Seccion A-A’
Perfiles
disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte
Horiz. 2 L
16779H Cerco alg 75 HS
Vert. 2 H
Horiz. 4 L-54/2
16789H Hoja alg 75 HS
Vert. 4 H - 48
Fﬂ% 16766H Inversora alg 75 HS Vert. 1 H-159
Horiz. 4 L -180/2
ﬁ\ 5018 Junquillo coextrusion
Vert. 4 H-111

www.alugom.com
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Pag.: 27

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes
Cerco liso 16779H

* Seguir las mismas tablas de accesorios de pract./oscilo con cerco 16764H, para herraje

visto/oculto, solo cambia escuadra perfil interior de cerco de ref. 4847 a ref 5133.

Unds. medida de corte
2 L - 228/2 H-135

www.alugom.com
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Pag.: 28

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes
Cerco c/solape 8190H

B

BI

Seccion B-B'

N Seccion A-A’ N
Perfiles
disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte
] Horiz. 2 L+60
8190H Cerco c/solape alg 75 HS
] vet. | 2 H+60
Horiz. 4 L-54/2
16789H Hoja alg 75 HS
Vert. 4 H - 48
Fﬂ% 16766H Inversora alg 75 HS Vert. 1 H-159
Horiz. 4 L -180/2
ﬁ\ 5018 Junquillo coextrusion
Vert. 4 H-111

www.alugom.com
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Pag.: 29

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS Ventana 2 Hojas Practicables / Oscilo-Batientes
Cerco c/solape 8190H

* Seguir las mismas tablas de accesorios de pract./oscilo con cerco 16764H, para herraje

visto/oculto, solo cambia escuadra perfil interior de cerco de ref. 4847 a ref 5133.

Unds. medida de corte
2 L - 228/2 H-135

www.alugom.com



ALUGOM

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

SECCION Y PERFILES alg 75 Maxima HS

Ventana 1 Hoja ventana Os-Ba con fijo lateral

B C
[
A A
@ F
[
B' o}
L1 | L2
L1

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 30
nds. medida de corte Unds. medida de corte
‘ 1 ‘ L1—116‘ H-128 H 1 ‘ L2-79 ‘ H-112 ‘

Seccion A-A’

Perfiles
disefio referencia denominacién posicién n° piezas tipo y medida de corte
Horiz. 2 L
16764H Cerco alg 75 HS
Vert. 2 H
Horiz. 2 L1-30
16789H Hoja alg 75 HS
Vert. 2 H - 42
%E 16767H Pilastra asimétrica alg 75 HS Vert. 1 | H -45 |
Ver Tabla Horiz. 2 | L2 -64 |
ﬂ de Junquillo 22 mm.
Acristalamiento Vert. 2 | H-142 |
Horiz. 2 | L2 - 42 |
16790 Junquillo alg HS
Vert 1 | H- 98 |
Horiz. 2 L1-93
ﬁ\ 5018 Junquillo coextrusion
vet. | 2 H - 105

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

SIN MICROVENTILACION

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 31

Ventana 1 Hoja ventana Pract. con fijo lateral
Herraje Visto / Oculto

referencia denominacion n° piezas referencia denominacion n° piezas
Escuadra alineamiento
1306 Escuadra exterior ’A% 4 4742 excéntrica 4
&
4337 Embellecedor salida 2 4847 4
agua c/membrana
S >
A7) 4727 Bi§agra Flash « 2 5582 211, 2H
> izda/dcha
©
=
b q
¥ 4025 Kit Cremona @ 1 5600 Cremona KORA batiente 1
g 7
T ﬂ
0
@
3 E i i 7z
< scuadra alineamiento
4710 14 mm. K 4 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L1,2H
Y Angulo Vulcanizado
4720 Cerradero lateral & 2 A21024 g 4
doble R alg 75 hs
(Zamak)
Terminal de pletina Hﬁ
4739 metalico 2 4008 Pati hoj - 1
, atin apoyo hoja @
7
Escuadra
5130 interpoliamida 4 4326 Escuadra Hoja 4
1417 Calzo vidrio =) | 2 5159 Taco pilastra 2
Junta exterior
4850 acristalamiento c/alas ﬁ 2,24

SIN MICROVENTILACION

referencia n° piezas referencia n° piezas
Escuadra alineamiento \
1306 Escuadra exterior ’A% 4 4742 excéntrica N 4
Embellecedor salida E d
4337 2 scuadra cerco
agua c/membrana 4847 % 4
£
S ! M
) 5165/66 Bisagra Ocuita 1 5582 2L1, 2H
(o) (Derechallzquierda) ot
Q
‘T
b
)
=d 5145 Mecanismo Practicable 1 5147 1
» NP
]
=
o
173
@
3 " . 7
2 Escuadra alineamiento x’\
4710 14 mm. K 4 5529 % 2L1,2H
3 .
4720 Cerradero lateral % 2 A21024 Angulo Vulcanizado 4
doble < alg 75 hs
(Zamak)
Terminal de pletina
4739 metalico 2 4008 Pati hoj - 1
, atin apoyo hoja @
7
Escuadra
5130 interpoliamida 4 4326 Escuadra Hoja 4
) Vidrio PRACTICABLE Vidrio FlWo
1417 Calzo vidrio ( 2 5159 Taco pilastra :«’> 2 Unds. medida de corte Unds. medida de corte
‘ 1 ‘ L1-116 ‘ H-128 ‘ ‘ 1 ‘ L2-79 ‘ H-112 ‘
Junta exterior
4850 acristalamiento c/alas ﬁ 2,24

www.alugom.com



ALUGOM

LISTA DE CORTE ACCES. alg 75 Maxima HS

MANUAL DE FABRICACION

alg 75 Maxima HS

SIEMPRE CON MICROVENTILACION

referencia denominacion n° piezas referencia denominacion n° piezas
o Escuadra alineamiento
1306 Escuadra exterior ’é\\\‘}é 4 4742 excéntrica 4
=4
. Escuadra
4337 Embellecedor salida 2 5130 interpoliamida 4
agua c/membrana
KIT OS-BA Brazo Corto T1 (80) j:
*5418 r B &B / 1 5582 Refuerzo Junta central fi. -’%} 2L1, 2H
wt b - -
5146 4717 5150
1D
2 %
Ty 4847 Escuadra cerco , ‘@\\ 4 5147 Manilla NP Alugom 1
o 2\Ve)
[ =
5
(7]
[]
3 Escuadra alineamiento >§\
< 4710 14 mm. Q 4 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L1,2H
1417 Calzo vidrio R 2 A21024 Angul:lgl%ca';zlzado @ 4
Brazo sumplemt. (L de
* Hoja >1000 1
4326 Escuadra Hoja 4 4016 ) ) yit
Angulo sumplemt. (Lde #
5159 Taco pilastra 2 *4017 Hoja >1000) M P 1
2
@&
Angulo sumplemt. (Lde T+
Junta exterior . 8 o2,
4850 acristalamiento c/alas ﬁ 212, 2H *4017 Hoja >1200) 5, ® 1
L 4

SIEMPRE CON MICROVENTILACION

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 32

Ventana 1 Hoja ventana Pract. con fijo lateral

Herraje Visto / Oculto

referencia denominacion n° piezas referencia denominacion n° piezas
R\
1306 | Escuadra exterior ’é\\é 4 5582 Refuerzo Junta central C%,E-‘:th} 211, 2H
S =
(o] 4337 Embellecedor salida 2 . tEscuI.la\drald
= agua c/membrana 5130 interpoliamida 4
=
5161 Kit Bisagras (Derecha o Izquierda) X
O Mecanismo
5162 *\ 146
| 5163 — 1 5 0Os-Ba Oculto 1
—
5164 b @,
o | . %
[*]
L Angulo Vulcanizado
7)Y 5147 Manilla NP Alugom 1 A21024 9 4
o alg 75 hs
=
]
(7]
3
Q Escuadra alineamiento >§’\
< 4710 14 mm. K 4 5529 Junta perimetral hoja alg % 2L1,2H
—
VOA\
Escuad ,
1417 Calzo vidrio uﬂ 2 4847 seuadra cerco A‘\@\ 4
&=
Brazo sumplemt. (L de
4326 Escuadra Hoja 4 *4016 Hoja>1000) 4 1
) _ Angulo sumplemt. (L de :o
4742 Escuadra gllngamlento 4 +4017 Hoja >1000) 5@@ 1
excéntrica 8y
@
’ Angulo sumplemt. (Lde 3+ Vidrio PRACTICABLE |l Vidrio FIJO
5159 . 8 o 2,
Taco pilastra 2 *4017 Hoja >1200) V :g < 1 Unds. medida de corte Unds. medida de corte
@& ‘ 1 L1-116 ‘ H-128 H 1 ‘ L2-79 H-112 ‘
Junta exterior
4850 acristalamiento c/alas 212, 2H
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Utillaje

REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
5112 Util sistema alg 5124 Fresa h’oj.a alg 75
Maxima
’ Fresa hoja alg 75
A23003 | (il sistema alg 5177 10)
Hoja Oculta Maxima
A23104 Util alg Vista 5199 Fresa cerco alg 75
Hojas Ocultas Maxima HS

5123 Fresa cerco alg 75
Maxima

Para el mecanizado de los perfiles, se debera utilizar el troquel apropiado para la serie

ALG.

Matriz (util): ref.: 5112

Matriz (util): ref.: A23003

Matriz (util): ref.: A23104

Fresa cerco: ref.: 5123

Fresas hojas: ref.: 5124 y 5177.

Plantilla escuadra apertura externa: ref.: 5015

El util ref. 5112, es genérico para todas las series del sistema ALG, por lo que sélo deberan

utilizar las operaciones acordes a esta serie.

Se detallan a continuacion solo las operaciones relativas a la serie ALG 75 Maxima HS:

Funcién 1: Cremona

Funcion 2: Despunte nervios

Funcién 3: Escuadra exterior ref.: 1306
Funcion 4 Escuadra ref.: 4847 0 5133
Funcién 5: Escuadra ref.: 4326

Funcion 6: Travesano

Funcién 7: Desagule cerco

Funcion 8: Manilla NP Alugom

Funcion 9: Falleba

Funcion 10: Escuadra Interpoliamida
Funcion 11: Manilla de cuadradillo
Funcion 12: Mecanismo caja frontal (5153 o 5081)
Funcién 13: Mecanismo caja frontal (4613)

www.alugom.com
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MECANIZADO CREMONA
PERFILES:
104 16789H
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MECANIZADO ESCUADRA REF.:1306

30.5 PERFILES:
16779H
14 11 16764H
8190H
&0 \
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<t —— ’ - | { - E - \
= / \ g N
\ J e N \\\
i - 11x4
\ X
\ = 9.5
[ \\ ?Dp“d“;gﬂ
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\
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MECANIZADO ESCUADRAS REF.:4847,5133
PERFILES:
41 16779H
16764H
&8190H
18 15
g
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MECANIZADO ESCUADRA REF.:4326
PERFILES:
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MECANIZADO TRAVESANO
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VIERTEAGUAS

31

PERFILES:
16764H
16779H
8190H

MECANIZADO MANILLA NP

17
8.5 8.5

PERFILES:

16789H

14.5
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(b‘b
10 | )
MECANIZADO ESCUADRA INTERPOLIAMIDA
PERFILES:
16789H
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MECANIZADO MANILLA CUADRADILLO

43
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Eje Cremona

alg 75 Maxima HS
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PERFILES:
16789H
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MECANIZADO CAJA MECANISMO FRONTAL

Herrajes 5153 o 5081
5153 5081 PERFILES:
Mecanismo Mecanismo
unidireccional | |cuadradillo 7 mm 16789H
apertura externa| | unidireccional

Oscilo

Eje Cremona

60x15 -
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MECANIZADO CAJA MECANISMO FRONTAL
Herraje 4613

4613

Mecanismo
bidireccional
batiente

35

125.5

125.5x15
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PERFILES:

16789H
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COMPOSICION DE FRESA PARA PILASTRA-CERCO

12 5

23

MANUAL DE FABRICACION

alg 75 Maxima HS

Fresa para pilastra de CERCO alg 75 Maxima HS

42.5

74

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 42

75

@ 148x8

REF.:
5199
Composicion fresa para pilastra de CERCO Serie alg 75 Maxima HS Maxima
COMPOSICION FRESAS CASQUILLOS ~ N°
(0] Espesor N° 12 mm 1
148 X 8 1 8 mm 1
62 X 6 5 6 mm 1
62 X 5 3
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Existe la posibilidad del mecanizado manual de la hoja en el perfil horizontal inferior

(mecanizado A), para la evacuacion de las posibles condensaciones o filtraciones que puedan
surgir.

Estos mecanizados, se dejan a la eleccion del propio fabricante de la ventana si asi los
considera oportunos.

N\
« N\
N\
\
N\
N\
AN

a
4 /
/
/
/
n 7
4
\ 7

AN
a2

™~
>

MECANIZADO A
(MANUAL)

MECANIZADO B
(UTIL)

MECANIZADO B

N

Seccion B-B”

Seccion A-A’
N° de desagues (mecanizado B) en pagina siguiente.
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N° DE DESAGUES:

La realizacion y numeros de desaglies (mecanizado B), no lleva una regla estricta a seguir, ya
gue su numero, no Unicamente dependera de la longitud de la ventana, sino también de su
ubicacion y las condiciones climatoldgicas de la zona.

El instalador valorara dichos condicionantes a la hora de su fabricacion.

No obstante, a continuacién se detallan a modo de orientacion, el numero de desaglies segun
la longitud de la propia ventana.

*  Para L =500 mm realizar 1 desagle tal y como se indica en las figuras:

L/2 L/2
L<500

*  Para 500 <L <1100 mm realizar 2 desagties tal y como se indican en las
figuras:

500 <L <1100

* Para 1100 <L <2000 mm realizar 4 desagues, en las que se deberan repartir
los desagties en longitudes de cerco iguales manteniendo las mismas
distancias.

L/5 L/5 L/5 L/5 L/5 L/5
1100 <L <2000

* Para L > 2000 mm, el instalador debera tener en cuenta la zona climatica y
exposicion de la ventana para definir el n° de desagues.
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Observaciones:

Verificar que ningun desague coincida con la posiciéon del nudo central (encuentro de dos
hojas).

Para ventanas con persiana, realizar el cajeado del recogedor en la guia, siendo el cajeado
acorde con el tipo de recogedor.

Los perfiles una vez mecanizados, han de manipularse al siguiente puesto con el suficiente
cuidado para evitar danos.

www.alugom.com
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4. Montaje del marco

Una vez cortadas y mecanizadas las piezas que conforman la ventana, realizaremos el armado
previo del marco mediante escuadras.

4.1 Armado del marco

PERFIL MARCO Ref. ESCUADRAS
1306
16764H (ventana) 4847

4742 (alineamiento)

1306
5133
4742 (alineamiento)

16779H (ventana)
8190H (ventana)

REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO

1306 Escuadra exterior

5133 Escuadra de cerco Z I
i

4847 |Escuadra cerco y hoja 4742 |Escuadra alineamiento

Escuadras
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Aplicar sellante en los extremos de los perfiles cortados a inglete con el objetivo de
garantizar la estanqueidad de la ventana.

2) Colocacion de las escuadras, en los mecanizados realizados a tal efecto.
3) Unidn de los perfiles, mediante apriete de la escuadra con llave allen.
4) Limpieza de los restos de sellante sobrante en la esquina.
4.2 Colocacion de pilastra en cerco y hoja
Ref. PILASTRA Ref. TACO
16767H 5159
16768H 4347
REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
5159 Taco pilastra 2[ 4347 Taco pilastra g[ ‘ &
2 ventana alg - .l' ancha alg I'
3
|_
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COLOCACION TACO PILASTRA ASIMETRICA

Para tornillo [2] de 3,9 mm,

Taco Pilastra ventana

16764H
Cerco ventana alg 75 Maxima HS 16767H
Pilastra asimétrica alg 75 Maxima HS

El sistema de fijacion de las pilastras sobre el marco o la hoja se realiza de la siguiente manera:

- Mediante el taco especifico de cada pilastra anclado en el marco o la hoja con el pasardor suministrado, y fijado
a la pilastra con el tornillo [1] .Y opcionalmente con los 2 tornillos [2] situados en el tubular interior de la
pilastra.

www.alugom.com
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COLOCACION PILASTRA - CERCO MEDIANTE TACO
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COLOCACION PILASTRA - CERCO MEDIANTE TORNILLOS

A
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5.3 Unidn de cercos Perfil ref.: 20075

Para realizar la union de cercos, en primer lugar escogemos los cercos que vamos a unir.
A continuacién, cogemos el perfil ref.: 20075 y lo colocamos en la posicion correspondiente.
En caso de ser necesario, partiremos el perfil ref.: 20075 de manera manual como se muestra

en el detalle siguiente.
Finalemente, unimos mediante tornillos, los perfiles ref.: 20075 a los cercos.

a
R

Perfil partido manualmente
20075

? mo=0. = 0

Perfil 20075

Colocamos el cerco que queremos unir ayudandonos de los perfiles ref.: 20075 como guias.
En ultimo lugar, fijamos mediante un tornillo ambos cercos como se muestra en el detalle

siguiente.

C 35 1

Mecanizado manual
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Este procedimiento sirve para la unidon de cercos entre 2 cercos de series practicables, 2
cercos de series correderas asi como para la unidén de cercos entre serie practicable y
corredera siempre y cuando ambos cercos tenga la misma dimansion como se muestra en el
siguiente detalle.

Cerco Alg Slide
/ 18131L

Perfil partido
20075

\ Cerco Alg 75 HS

16779H
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5.4 Union de cercos Perfil ref.; 20093

Para realizar la unién de cercos, en primer lugar escogemos los cercos que vamos a unir.
A continuacion, cogemos las piezas soporte clip interior ref.: 5120 y 5121 y lo colocamos en la
posicion correspondiente y las atornillamos a los cercos.

5120 5121

Pieza soporte clip Interior Pieza soporte clip Exterior

Z = =

5121—

\ N, -
[/J‘v—‘v—a—‘w—v—v v _!
D_
[E A
Hi PARIRIRIRVRIR
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Una vez realizado el proceso anterior en ambos ceros, procederemos a unirlos con el perfil
ref.: 20093.

introduciremos el perfil ref.: 20093 en las gargantas de las piezas 5120 y 5121 y de esta
manera quedaran unidos los cercos.

Para finalizar, fijamos ambos cercos mediante un tornillo como se muestra en el detalle.

Perfil 20093

Ly

Perfil 20093

Para finalizar, fijamos ambos cercos mediante un tornillo como se muestra en el detalle.

! |
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Este procedimiento sirve para la unidon de cercos entre 2 cercos de series practicables, 2
cercos de series correderas asi como para la union de cercos entre serie practicable y
corredera siempre y cuando ambos cercos tenga la misma dimansiéon como se muestra en el
siguiente detalle.

5573

Pieza soporte Slide

Ca&
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5. Montaje de la hoja

Previo al montaje y ensamblaje de las hojas, se debera verificar que todos sus mecanizados
han sido ya realizados.

5.1 Armado de la hoja

1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles
2) Colocacién de las escuadras en los mecanizados realizados a tal efecto.

PERFIL HOJA Ref. ESCUADRAS
4326
16789H (ventana) 5130 (interpoliamida)

4710 (alineamiento)

REFERENCIA DENOMINACION DISENO

1306 Escuadra exterior

5130 Escuadra
interpoliamida

Escuadras

4710 |Escuadra alineamiento
14 mm.

www.alugom.com



MANUAL DE FABRICACION Fecha: 2026

ALUGOM alg 75 Maxima HS Rev 0

3)
4)

Pag.: 60

Union de los perfiles mediante apriete de la escuadra con llave allen.
Limpieza de los restos del sellante sobrante en las esquinas.

5.2 Montaje del perfil inversor en hoja pasiva.

1)
2)

Montaje de la junta central ref.: 5582 en el perfil inversor ref.: 16766H.

Aplicar silicona en el juego de las 2 tapas ref.: 5184, en toda la superficie de contacto y
rellenando los huecos de la pieza.

Atornillar dichas tapas con tornillos avellanados, teniendo en cuenta que ambas tapas
guardan mano (superior e inferior).

Realizar taladros a 10 cm de cada extremo y el resto cada 50-60 cm.

Aplicar un cordon de silicona a lo largo de la hoja en el punto de contacto entre inversora
y hoja por la parte exterior, y un corddn transversal en cada extremo (el cordén de
aplicarse de fuera hacia dentro).

Clipar y fijar la inversora a la hoja con tornillos 4,2 x 32 mm en los taladros descritos en
el punto 4.

Limpiar los restos de sellante.
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6. Montaje de juntas en marco y hojas

*  Montaje de juntas en marco

1) Colocar junta central ref.: 5582 en todos los palos del marco, manualmente o mediante
maquina, asi como los angulos vulcanizados de la junta central ref.: A21024.

2) Cortarlas en ambos extremos a 90° la junta central, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores.

*  Montaje de juntas en hoja

1) Colocar la junta perimetral ref.;:5529 en todos los palos de hoja excepto en el vertical
lado inversora de la hoja pasiva para ventanas de 2 hojas.

2) Colocar junta interior de acristalamiento que corresponda segun medida de vidrio
(1311, 1312, 1313, 1314, 1315, 1316, 1317, 1318, 1361 0 1362)

*  Colocacion de felpudo en guias de persianas: (Para ventanas con persiana)

1) Cortar el felpudo segun la dimensién de las guias.
2) Introducir el felpudo en el canal de la guia, doblando el extremo de las misma para que
actue como cierre, evitando asi que éste se desplace.
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7. Montaje de guias de persiana monoblock

1) Colocar las guias sobre el marco y atarlas con un tornillo 4,2 x 19 mm a cada extremo y
entre estos dos, uno cada 30 - 40 cm

2) Sellar la union exterior entre el marco y las guias.

3) Limpieza de los restos de sellante.

Tornillo 4,2 x 19 mm GUIA PARTIDA GUIA PARTIDA
EXTERIOR
PREMARCO \
S 8 .
3
Recogedor
Cinta 16 mm.
&
@
VM\\\X
o I o 54g
» [ S
<
N
7 / PERFIL CERCO
30.0 PERFIL INTERIOR
SOLAPE DE . 7 GUIA PARTIDA (16883)
30, 45, 60 mm - CLIP GUIAS

PARA SOLAPA 4012 (16884)
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8. Montaje del herraje en hojas

En las tablas siguientes, se especifican los herrajes que han de llevar las ventanas.

Tener en cuenta que para colocar las bisagras en las hojas puede ser necesario destajar la junta
ref.: 5529 en la longitud de la bisagra para que ésta no interfiera en su correcto funcionamiento.

A partir de ciertas alturas de hojas se deben afiadir puntos de cierre adicionales en los perfiles
verticales al lado de la bisagra, que irdn colocados de forma que las distancias entre ellos sean

equitativas:

- Para 1100 < H = 1800 mm colocar un primer punto de cierre adicional.
- Para 1800 < H = 2100 mm colocar dos puntos de cierre adicionales.

- Para 2100 < H = 2400 mm colocar tres puntos de cierre adicionales.

En ventanas de dos hojas, en la inversora, se mantiene el mismo criterio de puntos de cierre.

- Herraje apertura batiente ( bisagras en travesafio horizontal inferior)

1) Proceder a colocar como minimo, el nimero de bisagras y puntos de cierre seglin se requiera.

2) Por seguridad se aconseja la utilizacién de compases limitadores de apertura ref.: 4010 y 4085

cortoy largo respectivamente.
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REFERENCIA DENOMINACION DISENO
T
4727 Bisagra Flash I
izda/dcha m
<
3 il
ol 4724 Bisagra Os-Ba
2 Simetrica 2° Hoja
& (140Kg) :
4 o
*  Ver Herrajes OS-BA (Apartado 8)
| REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
Cremona KORA Manilla NP Alugom %
o , a% 5147
s | 5600 batiente
5
=
>
@
= .
% 5590 Cremona KORA 5191 Manilla KORA
5) Os-Ba Cr
REFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISENO
o .
£ 4613 |Mecanismo cuadradillo E 5153 |Mecanismo cuadradillo
5_ bidireccional Pract. Apertura Externa
(0]
o
(2]}
o
&
= 5081 |[Mecanismo cuadradillo 5527 |Mecanismo cuadradillo
é unidireccional Os-Ba Apertura Externa
5145 Mecanismo 5154 Cuadradillo \
Practicable NP 7 x 80 mm.
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REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
ﬁm
Bisagra compas Pasador Oculto
% 4010 corto relenti | g 4002 longitud variable i
~ @
3 5
! . 4
: 3
g 4011 |Bisagra compas regul. 4025 Kit Cremona
T royectante
w proy 5 @H
Ve 4
. , S IE
4085 Bisagra compas 4380 Kit Cremona B D ﬂ B,
Iargo relenti 2 HOJaS 4002x2 4003x2 4025
B (sin cremona) Y
1
N % _ 1) s
4003 Terminal pletina 4714 Kit Cremona D D @n
cremona @ 1 HO]a 4003x2 4025
E
4739 Terminal de pletina
metalico 'ﬁ
®
REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
4035 | Embellecedor salida % 5184 Tapa inversora
@ agua alg 75 HS
Q.
©
'—
4337 Embellecedor salida 4994 Tapa rigida canal

agua c/membrana
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C. Euro

REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
4
@ 4840 |Kit pasador hoja pasival| B 4366 Cierre bisagra oculta o %
5 metalico (sup. e inf.) m@, h|]|
o o
(0]
©
(%2}
o
=
[} Cerradero lateral oy
5 4720 doble a
w
(Zamak)
4860 | Pasador bidireccional 4754 Retenedor Hoja
Palanca
4842 Cerradero sup.
regulable
1417 Calzo vidrio interior 4846 Tercer.punto m
de Cierre
Alg 75 HS ) a
o
4004 Cerradero lat. doble 4848 Microventilacion
pletina (Nylon) practicable
Cerradero lateral i 1.Cierre suple
4005 | ctina(NYLON) ‘\;\\ 5002 entre hojas iy
Y
o% a
4007 |Cierre complementario @ Nis 5026 Buldn regulable @
cremona &
4008 Patin apoyo hoja @ @ 5040 Limitador apertura /
4012 Clip Guia alg 5178 Solera 70 mm.
REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
‘
: 7 U8
= 4790 Cerradura pletina e 5155 | Adhesivo Poliuretano
> puerta E35 Ak @ sellante ingletes
8 &
<
4791 Cerradero marco
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REFERENCIA DENOMINACION DISENO REFERENCIA DENOMINACION DISENO
4850 Junta exterior 4091 |Juntainterior acristalamientg
2 acristalamiento c/alas de7a8mm
=
3
=
5494 untainterior acristalamiento 5261 Junta interior acristalamientol q
de 2 mm de9a10 mm
Junta interior acristalamiento)
1337 de 3mm ( 5582 | Refuerzo Junta central
1338 Uunta inter(iior:cristalamiento A21024 |Angulo vulcanizado alg
€& mm 75 HS
4089 Junta interior acristalamiento ? 5529 Junta perimetral
de5a6mm hoja alg
5018 Junquillo coextrusion A22020 Junta cerco HS
. . Junta interna vidrio
A22021 Junta junquillo HS r 1311 2.4 mm
1312 Junta interna vidrio Junta interna vidrio
34mm [1 1313 Pyl q
Junta interna vidrio 1315 Junta interna vidrio
1314 6.4mm ﬂ 8,4 mm
Junta interna vidrio Junta int idrio E
131 unta interna vi
316 10,4 mm E 1317 12,4 mm
Junta interna vidrio 1 1 Junta interna vidrio
1318 14,4 mm E 36 11,4 mm
Junta interna vidrio ) )
1362 134 mm A23019]| Junta acristalamiento
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REFERENCIA

DENOMINACION

DISENO

REFERENCIA DENOMINACION

DISENO

Termo Perfiles

5087

Termoaislante
29 x 12 [A]
(En barras de 700 mm.)

Termoaislante
5115 34 x 35,5 [T3]
(En barras de 700 mm.)

5108

Termoaislante
27 x 14 [P]
(En barras de 700 mm.)

Termoaislante
5090 12x 18,5 [D]

(En barras de 700 mm.)

5116

Termoaislante
34,5 x 23,5 [T5]
(En barras de 700 mm.)

www.alugom.com
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8.1 Herraje Oscilo-Batiente (visto)
)
N\ '\ /
N A
I\ vl
\ R » 7\ minimo maximo
. ey
Hoja ™ ,/Hoja | Longitud de hoja 350 1700
Pasiva | Osgcilo-Batiente
A ' ) Altura de hoja 600 2500
\\\ / / /
N 4 b W\
D - g o Peso maximo de hoja 140 Kgs.
/ g / A AN \
/ / \ \
I 2N\l
/ N / / -
n \\\ / ////// N

Por norma general, se podran utilizar cualquiera de las cremonas o manillas oscilo-batientes

que of|
Como

rece Alugom, todas ellas con su propio mecanismo de accionamiento de las pletinas.
se podra ver en la figura y esquema de la hoja mas abajo, los kit se componen:
Cremona-manilla: (56590 6 4725 6 5147).
Juego de bisagras: (5150 6 5157).
Compas largo o corto: (4717 6 4718 6 5170 6 5171).
Kit mecanismo: (5028 6 5146). Incluye las piezas:

- Pieza 3: Angulo de reenvio superior(4018).

- Pieza 4: Anti-falsa maniobra.

- Pieza 5: Puntal inferior.

- Pieza 6: Cerradero inferior. TS

> Cd
- -
e am--

Detalle A
*  Detalle A : Mecanizado en el
extremo de las hojas para el
correcto posicionamiento de
los brazos compas Tipo 1 o Tipo 2

www.alugom.com
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Tabla de pletinas para herraje visto apertura OSCILO-BATIENTE

FORMULAS PARA EL CORTE DE LAS PLETINAS

Tipo 0) = 410 mm - Ancho de la hoja

Tipo 1) = Ancho de Hoja - 355 mm

A (Tipo 2) = Ancho de Hoja - 570 mm

B = Altura de Hoja - Altura de Cremona - 207 mm
C = Altura de Cremona - 207 mm

Al D= Ancho de Hoja _ 69

A 2

g = Alturade Hoja _ g9
2

F = ancho de hoja - 607mm

Complementario

Fecha: 2026

Rev.: 0
Pag.. 72

Tipo O Tipo 1 (4016) Tipo 2
= = =
+5170(140Kg.) *4717 (140Kg.) «4718(140Kg.) «4718(140Kg.)
fososssd] ) fososssd] ) ) ez F )
A *5171(80Kg.) A *5403 (80Kg.) *5404 (80Kg.) *5404 (80Kg.)
*«Cremona 6 *Cremona 6 *Cremona 6 «4016
B Manilla B Manilla Manilla 4017
+Kit Os-Ba *Kit Os-Ba *Kit Os-Ba «Cremona 6
Manilla
*Kit Os-Ba
[+ [+ [+ [+
D
[RRRRRIRR
350/410 410/ 570 571 /1000 1001 / 170q

Ancho de Hoja Ancho de Hoja Ancho de Hoja Ancho de Hoja

Y

L]
il
[}
ALTURADE HOJA

0

il

ALTURA DE CREMONA

ANCHO DE HOJA

PARA HOJA MAYOR DE 120¢ MM

4017

www.alugom.com
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Kit Os-Ba visto 140 Kg con Cremonas

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

4725 CREMONA PRIMA

5475 CREMONA ASIA

5590 CREMONA KORA

HERRAJE OSCILO BATIENTE 140Kg.

KIT OSCILO(140Kg) 5405
CREMONA BRAZO MINI

KIT OSCILO(140Kg) 5406
CREMONA BRAZO CORTO

KIT OSCILO(140Kg) 5407
CREMONA BRAZO LARGO

5028 5028 5028
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
CREMONA CREMONA CREMONA

5170

4717

4718

COMPAS MINI

5150

HERRAJE OSCILO BATIENTE CLASIC 80 Kg.

KIT OSCILO (80Kg) 5414
CREMONA BRAZO MINI

KIT OSCILO (80Kg) 5415
CREMONA BRAZO CORTO

KIT OSCILO (80Kg) 5416
CREMONA BRAZO LARGO

5028 5028 5028
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
CREMONA CREMONA CREMONA

5170

5403

5404

COMPAS MINI TO
CLASIC

COMPAS CORTO T1 CLASIC

5157

WUEGO BISAGRAS OSCILO CLASIC

p
p

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 73
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Kit Os-Ba con manilla NP Alugom

MANUAL DE FABRICACION

alg 75 Maxima HS

5147

MANILLA NP ALUGOM

HERRAJE OSCILO BATIENTE 140Kg.

KIT OSCILO(140 Kg) 5408
MANILLA NP BRAZO MINI

KIT OSCILO(140Kg) 5409
MANILLA NP BRAZO CORTO

KIT OSCILO(140Kg) 5410
MANILLA NP BRAZO LARGO

5146 5146 5146
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
MANILLA NP MANILLA NP MANILLA NP

<
5170 4717 4718
COMPAS MINI
T0
microventilf8
5150 5150 5150
JUEGO BISAGRAS OSCILO JUEGO BISAGRAS OSCILO JUEGO BISAGRAS OSCILO

HERRAJE OSCILO BATIENTE CLAS

1c80 Kg.

KIT OSCILO(80Kg) 5417
MANILLA NP BRAZO MINI

KIT OSCILO(80Kg) 5418
MANILLA NP BRAZO CORTO

KIT OSCILO(80Kg) 5419
MANILLA NP BRAZO LARGO

5146 5146 5146
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
MANILLA NP MANILLA NP MANILLA NP

5170

5403

5404

COMPAS MINI TO
CLASIC

(Sipz=”
microventil% 4

5157

5157

5157

JUEGO BISAGRAS OSCILO CLASIC

JUEGO BISAGRAS OSCILO CLASIC

JUEGO BISAGRAS OSCILO CLASIC

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 74

www.alugom.com



ALUGOM

Kit Os-Ba con manillas de cuadradillo

5079 MANILLARECTAC/7 |5080 MANILLA C/LLAVE RECTA C/7,

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

5191 MANILLA KORA C/7

HERRAJE OSCILO BATIENTE140kKg.

KIT OSCILO(140Kg) 5411
MANILLA C/7 BRAZO MINI

KIT OSCILO(140Kg) 5412
MANILLA C/7 BRAZO CORTO

KIT OSCILO(140Kg) 5413
MANILLA C/7 BRAZO LARGO

5029 5029 5029
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
NP CUADRADILLO 7 mm NP CUADRADILLO 7 mm NP CUADRADILLO 7 mm

5170

4717

4718

ICOMPAS MINI TO
Sin microventilacién)

HERRAJE OSCILO BATIENTE CLAS

180 Kg.

KIT OSCILO (80Kg) 5420
MANILLA C/7 BRAZO MINI

KIT OSCILO (80Kg) 5421
MANILLA C/7 BRAZO CORTO

KIT OSCILO (80Kg) 5422
MANILLA C/7 BRAZO LARGO

5029 5029 5029
KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO KIT MECANISMO OSCILO
NP CUADRADILLO 7 mm NP CUADRADILLO 7 mm NP CUADRADILLO 7 mm

5170

5403

5404

COMPAS MINI TO
CLASIC

COMPAS LARGO T2 CLASIC

5157

5157

JUEGO BISAGRAS OSCILO CLASIC

Fecha: 2026
Rev.: 0
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www.alugom.com



76

2026
Rev.: 0

Fecha
Pag.

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

ALUGOM

(9FIS 0 8C0S - :Jo4 UQIODIUDWIAOU OUISTUDIIUL DP OLIOSIIOD [2 UD SDPINIUI UdUIA 9 A ¢ “p ‘€ SDZAIJ SDT

(851 + 8206 + $OFS)

(6l 08) euid 0bie 0zeig eGSO~ /£ [ £S
(8S1S + 820 + £0¢S)

(6 08) Buind 00D 0Zeig BE-SO I ~ CT4C
(0S1S + 971§ + 81LF)

(6 0y1) obue ozeig eg-SO AN WM~ ()7 #€
(0S1S + 971§ + LILP)

(B3 0v1) 010D 0zBIg BE-SO NN ~ 604
(0S1§ + 8205 + 81LF)

(651 0v4) YINIMd “wia1) oBle| sedwiod wy ~ £ ¢
(0S1§ + 8208 + L1LP)

(651) 0¥1) YINIM "Wai) 0Woo sedwod Iy~ 90YS

(B34 08) 0. Ui sedwod - |/1G

(6 0v1) OL I sedwod -~ 0/1G

(B34 08) eomoWIS LABESI ~ QG 7 ¢

(101iafur 2 1oniadng)

(Bl 08) eg-sQ seibesiq ap obenp - /¢ 7 ¢

(10112fu1 3 .10110dng)
(63 01) eg-sO sesBesiq op oBanr ~ 0GLG
wobnyy enin dN elvew - /LG
N ElllUep eg-SO OWSIUBOSN = QpLG
BUOWAI) BF-SO OWSIUBIN ~ 870G
0In3 0HOD [BUISNPU| BG-SO I = 110G
oing obie [euisnpul eg-sO I = €106
Bwlid 00D (LSNP B8-SO I = Z10G
ewd oBie [euisnpul eg-SO WM~ 110G
Jeuoiooalipig eoueled Jopesed ~ (98
Wl BUOWAI) = GZ/¥
a|qeueA ojausal ap onbuy -~ €0/
SBIPENIse ses(e}
K'senno ‘wajdns auel) -~ Z0/
seipenase
ses(e A seaino aseq ozeig - ,0/¥

Seipenass sesfe) A seand - 00/

SOIJVA SOIJdOS3OOV

J0LIBJU| OJOpBIRYD -~ 9VZald
Jouajul feyund - §vzald -
BIQOIUB|\ BS|e WUy - y¥Z3ald -
(810v) Jouiadns oAugal 8p onBuy - € vzald -
OWSINVIOAW 4d SVZAId SVT ZXNTONI
(9v1 0 8205) NOIOVLNIWIAOIN OWSINYOIN @
(L2159 02159 8LLY 9 LLLY) OLHOD 0 ODUYT SYAINOD ®
(26159 0515) €G-S0 SY¥OVSIE 093Nr @

(L¥15 0 5221 9 610%) YTINVIN-YNOW3HO @
(5143 U2 0Ud]J2.1 01105220D ]2 OPO} dpua.Aditi0d)

- ap Usuodwoo 8s ajuslieg 0}19sQ 8p Iy SO

‘vayop vloy

D] ap 041udp 40L12dNS PANS1Y D] UD DLISINUL IS OULO))
‘seuna|d se|

Sp OJuBILWEUOIDE Bp owsiuedaw oidoid ns U0 sej|e ap
eun eped ‘wobn|y odnub |9 89810 anb eg-sQ Se|jiueWw
0 SEUOWAI Se| ap eJainbjend Jeoojod uelpod 8g

| “xou| ejuen
wobnyy dN
! ejliueyy

w@a\ ®
(nLLOY

209G
seibesig ‘jul & _

“dns ofienp C

(%09 /GG
©%0r) 0GLG

By 0v1) Z odi. ”

A (Byov1) | odip |
; (Bx108)() odi) ” -7
(Bor)g odit |

<_>__mn__

H euowslt):
__oﬂéwmmhv

@31

alelay |9 UOD EPEASUILINS OU ‘SEIBUODJE] O SE}E SeuejuaA eled eundid (,)

:\&MNQ“_ )
OWSINYO3N

&
o

$318v0IL0VYd eled
[BUOIDJRIIPIE YONVTVd 10pesed 098

sjualieg 0[10sQ
[euoio9a1pIg YONYTvd Jopesed  TBGTG

,
|
|
|
|
|
|
|
|
|
((608) 861G
(BMovl) gLy
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

(yur +-dns) By (g
seoujawig selbesig ap obent TgGlG.

(ur +-dns) By ()
seoujawig seibesig ap obent  “Hely

99¢ey

28

=

'zodiL o) odip
sedwoo sozelq so| ap ojuaiweuodisod
01091109 [0 eJed eljjueld : \/ 31TV.1I0 @

sSY ovL efoy ep owixew osad
00sZ | 009 efoy ep eunjv
00LL | 0S€ efoy ep pnybuo]
owixXew | owujw

(+) v allerea
-
7
/
/
/
|
1
\
\
\
AN
N
NN / /
v I 4
N /
\ N Y
E:W_gmm.o__o& E / BAIsed
\ I
f f
o [
VT N
/ AN
Al N
m 7\ AN
.

J1IN3I1LvE-OTI0SO ANvHH3IH

www.alugom.com



ALUGOM

MANUAL DE FABRICACION
alg 75 Maxima HS

8.2 Herraje Oscilo-Batiente (oculto C.H.1.C)

///// Hoja \\\
@ Q/scilo-batientt\e

DIMENSIONAMIENTO | inimo | maximo
Longitud de hoja 445 1500
Altura de hoja 600 2500
Peso maximo de hoja| 100/150 Kgs.

.- Sistema oscilo-batiente de apertura a 180°.

.- Regulacion micrométrica en las tres dimensiones independientes entre si.
.- Microventilacion incluida.
.- Sistema de montaje rapido y agil.

Fecha: 2026
Rev.: 0
Pag.: 77

Microventilacion

INSTRUCCIONES DE MONTAJE DE MANILLA NP ULTRA Alugom
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Tabla de pletinas para herraje oculto apertura OSCILO-BATIENTE
FORMULA DE CORTES PARA LA PLETINA (HERRAJE OCULTO C.H..C.)
2500
AL Ar=L-415 A Ar=L-415 =22 Ar=L-538 e | F=L-633
B=H-Hc-207 B=H-Hc-207 B=H-Hc-207 B=H-Hc-207
B Ell | C=Hc-207 | B Ell | C=Hc-207 B Ell C=Hc-207 |B Ell | C=Hc-207
E=H/2-69 E=H/2-69 E=H/2-69 E=H/2-69
I I I D=L/2-69
C C C C
L
1200
AL | Ar=L-415 AL Ar=L-415 A2 Ar=L-538 — | F=L-633
B=H-Hc-207 B=H-Hc-207 B=H-Hc-207 B=H-Hc-207
B C=Hc-207 B C=Hc-207 B C=Hc-207 |B C = Hc- 207
D=L/2-69
cl cl cl cl
L
600
445 470 700 600 1000 1500
Tipo 0 Tipo 1 Tipo 2 Tipo 2
Sin Microventilacion Con Microventilacion Microventilacion Suplementario  Microventilacion s
[S2020.020 0 00]] RRXXXRXA RRRRRXXXA 8
A1 A1 A2 o
w
(=]
B B B E §
g
s
<
C C C 3
I
| 445/470 @ 470/700 601/1000 1001 /1500 &
‘ Ancho de Hoja ‘ ‘ Ancho de Hoja ‘ ‘ Ancho de Hoja ‘ ‘ Ancho de Hoja ‘

® 5147 -MANILLANP ULTRAALUGOM ~ ® 5747 - MANILLANP ULTRAALUGOM ~ ® 5747 - MANILLANP ULTRAALUGOM @ 5747 . MANILLANP ULTRAALUGOM ~ ® 40117 - ANGULO REENVIO SUPLEMENTARIO SUPERIOR

® 5746 - KIT MECANISMO OSCILO ® 5746 - KIT MECANISMO OSCILO ® 5146 - KIT MECANISMO OSCILO ® 5146 - KIT MECANISMO OSCILO ® 4846 - PUNTO CIERRE SUPLEMENTARIO
® 5789 -KIT BISAGRAS © 5161/62 - KT BISAGRAS ® 5163/64 - BISAGRAS © 5163/64 -7 BISAGRAS

COMPAS CORTO T1 COMPAS CORTO T1 COMPAS LARGO T2 COMPAS LARGO T2

SIN MICROVENTILACION (DERECHA-IZQUIERDA) (DCHA-1ZDA) (DERECHA - IZQUIERDA)

(DERECHA - IZQUIERDA) ® 4016 - COMPAS SUPLEMENTARIO HORIZONTAL

4017 - ANGULO REENVIO
SUPLEMENTARIO INFERIOR

@
ALTURA DE Hooa H

Hm2285

¢

i
ALTURA DE CREMONA . Hc 2250

ALTURA MANILLA

—

5

| L ANCHO DE HOJA
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9. Montaje del herraje en marco y colgado de hojas

El ultimo paso consiste en colocar la hoja en el marco. El herraje a utilizar depende del tipo de
apertura (practicable o oscilo-batiente) y del nimero de hojas.

9.1 Aperturas practicables y oscilo-batientes.

1) Atornillar los soportes de las bisagras inferiores, definidas en el herraje de hojas, en el
marco.

2) Colocar la hoja sobre los soportes de las bisagras inferiores.

3) Colocar las bisagras superiores, que habran sido también definidas en el herraje de
hojas.

4) Comprobar que el solape de la hoja sobre el marco es de 6 mm. En las ventanas de dos
hojas, comprobar que la separacion entre las dos hojas es de 6 mm.

5) En caso de no cumplirse las indicaciones anteriores, regula la hoja hasta que las
medidas sean correctas.

6) Colocar los cerraderos correspondientes en el marco.

7) Comprobar que la apertura funciona correctamente.
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10. Montaje Monoblock

Si la ventana va a llevar persiana, se monta el cajon de persiana una vez armado el marco y
montadas las guias.

Para proceder al montaje del cajon seguir las pautas que se detallan a continuacion:

1)
2)
3)
4)

Colocacion y atornillado del cajon completo sobre el marco.
Sellar el encuentro de la guia, por su parte exterior, con el cajon.
Sellar la junta exterior entre el cajén y el marco superior.
Limpieza de los restos de sellante.
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MECANIZADO PARA CINTA DE 16 mm.
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Tabla de medidas c¢/Guia
GUIA 44 | GUIA 54 | GUIA 64 | GUIA 74 | GUIA 84 | GUIA 94 | GUIA 104
Medida Total 119 129 139 149 159 169 179
Medida Premarco 120 130 140 150 160 170 180
Testero Grande | Grande | Pequefio | Pequefio | Pequefio | Pequeiio | Pequefio
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DESCUENTOS DE CARPINTERIA CON GUIAS PARTIDAS

T < J & i
L-81
HOLGURA L (ANCHO CERRAMIENTO ALUMINIO) HOLGURA
HUECO TOTAL

LA MEDIDA DE CERCO DE LA VENTANA DEL SISTEMA ALG CUANDO SE UTILICEN LAS GUIAS PARTIDAS SERA DE:
LONGITUD DE ANCHO DE LA CARPINTERIA (L) - 81 mm.

APARTE, SIEMPRE HABRA QUE TENER EN CUENTA LA HOLGURA QUE SE ESTIME OPORTUNA DEL CERRAMIENTO CON
EL HUECO TOTAL
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11. Montaje de solapas y perfiles complementarios

Una vez ensamblada y armada la ventana, el siguiente paso es el montaje de las solapas
perimetrales.

Su montaje puede realizarse o bien en taller o bien en obra.

1.- Las solapas que se montan en taller, serian todas aquellas comunes a los otros
sistemas. Su sistema de fijacion es mediante tornillos en la parte inferior del cerco.

2.- Las solapas de clip que se pueden montar una vez puesta la ventana en obra, son
las solapas propias del propio sistema.

Su montaje se detalla en los dibujos mas abajo.

=

\71 }\
~—  PEZASOPORTECLP  —
g 7\ PLANA (Para cajor) 5122 N
ESCUADRADE 4 Colocar 1 pieza cada 40 cm N N ESCUADRA DE
ALINEAMIENTO R 4710 P N ’7 ALINEAMIENTO Re; 4710
s =n = o on 1
/ ,I '\ \ /
PIEZA SOPORTE CLIP 4% R D ~)7 PIEZA SOPORTE CLIP

-Pera INTERIOR Rei: 5120 /| -peraINTERIOR Ref: 51204
-ParaEXTEROR Ref: 5121 || /| -paraEXTERIOR Rei: 51214

Colocar 1 peza cada 40 cm. /| Colocar 1 peza cada 40 cm.

1 l/ /

Z

ESCUADRA DE el e bad bl . |—— ESCUADRADE
ALINEAMIENTO Ref: 4710 - ~ - ALINEAMIENTO Ref: 4710
\ Y ~
< /
\/ _
S\ PEZASOPORTECLP ~ — =
-Para INTERIOR Ref: 5120
-Para EXTERIOR Ref: 5121
‘Colocar 1 pieza cada 40 cm.
95
| 95
'SOLAPA PERMETRAL o 2
~De 30 mm. Ref: 16321
-De 45 mm. Ref: 16322 3
-De 65 mm. Ref: 16323 o 0
16321 16322 16323
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COLOCACION DE PERFILES COMPLEMENTARIOS

5120 5121 5122

Pieza soporte clip Pieza soporte clip Pieza soporte clip
Interior Exterior plano

Cuando se necesita colocar un perfil complementario (solapa, guia...) en la parte interior del
cerramiento, utilizaremos las piezas 5120.

Estas piezas de plastico estan pensadas para atornillar al cerco, aunque en principio posee
un sistema de semi-clipaje que sirve exclusivamente para situar dicha pieza mientras es
atornillada. Nunca colocar la pieza sin atornillar.

Para los perfiles complementarios que se quieran colocar en la parte exterior del
cerramiento, se utilizaran las piezas 5121. Estas piezas también con un sistema de
semi-clipaje, se atronillaran a las poliamidas de los perfiles.

El niumero de piezas que se fijan a lo largo de todo el perimetro del marco, dependeran de
las medidas de éste, y se deja a la eleccion del instalados, su cantidad.

No obstante, se recomienda poner dichas piezas con separacion entre las mismas no
superiores a 400 mm.
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12. Acristalamiento

El dltimo paso consiste en realizar el acristalamiento de la ventana terminada. Para ello previo
a comenzar se recomienda preparar los vidrios.

1) Cortar los junquillos.
2) Verificar que no existe ningln elemento que pueda dafar el canto del acristalamiento.

3) Colocar los calzos segln tipo de apertura (ver grafico inferior):
Apertura oscilo-batiente/practicable, los calzos se colocan en diagonal.

Colocar el vidrio en el bastidor. Centrar el vidrio, utilizando para ello los calzos de acristalar.

4)  Colocar los junquillos.
5) Comprobar que las superficies a sellar estan secas y libres de polvo.

6) Sellar por el exterior del acristalamiento.

7) Limpieza de la ventana.

El proceso de acristalamiento, debe en definitiva realizarse de acuerdo con las normas de
montaje incluidas en el manual del vidrio CITAV, especialmente en lo concerniente al espesor,

longitud y posicion de calzos de apoyo.

Debe evitarse el contacto directo entre el acristalamiento y el aluminio.

Los calces de acristalamiento deben drenarse y ventilarse, realizandolo a través de aberturas en
el bastidor para conseguir la regularizacién de la presién dentro de la cdmara de aire existente
entre el canto del vidrio y la zona de galce. Y evitando la formacién de humedades en el interior

de dicha cdmara y su permanencia en la misma.
Distribuir o equilibrar el peso del acristalamiento dentro de la hoja de modo que se optimice el
paso de cargas hacia el bastidor. Ademas, se transmiten las tensiones previsibles debidas a la
temperatura, fuerzas de maniobra, etc.., para evitar danar los bordes del vidrio y sellado.

Colocacién de los calzos segln el tipo de bastidor

PRACTICABLE BATIENTE BASTIDO FIJO OSCILO BATIENTE
C2

C2 C2 C2

ci c2 o c2 c3 i i c3 cs| [l c1

C1

c1 - c2 c2

c1 Tt et c1 c1 c1 c2
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12.1 Tabla de acristalamiento

Esta tabla nos permite calcular el tipo de junquillo a emplear en nuestra carpinteria conociendo el espesor total del vidrio

y las juntas interiores y exteriores de acristalamiento.

puede afectar o maodificar en la

Se debe tener en cuenta que el empleo o sustitucién de alguna de las juntas por silicona,

eleccién del junquillo.
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13. Comprobacion del producto terminado

Se recomienda una supervision de los productos a lo largo de todo el proceso, asi como un
chequeo final.

Cualquier anomalia que se detecte se documentara para buscar posibles soluciones.

Una vez terminadas las ventanas, se colocaran en la zona de producto terminado para su
posterior expedicién y montaje.
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14. Mantenimiento, Limpieza y Uso

Para mantener integramente la aptitud de las ventanas, asi como de los diferentes
componentes que la constituyen, se debe proceder a una limpieza de la totalidad de los
elementos visibles de la venta, aparte de las limpiezas periddicas que la Propiedad, residentes
o inquilinos del edificio determinen, como puede ser la limpieza de vidrios.

Para su limpieza utilizaremos agua templada completamente limpia, frotando con trapos
preferentemente de algodon u otro tipo que no tenga poder abrasivo y secando a continuacion
las zonas humedas.

Nunca se deben utilizar elementos abrasivos, punzantes, cortantes o similares durante los
trabajos de limpieza, ni tampoco utilizar disolventes ni detergentes acidos o agresivos. Estos
pueden dafar los componentes de la ventana que probablemente no tendrian reparacion
posible, sino que habria que proceder a la sustituciéon de los mismo.

No se recomienda la limpieza mediante agua a presién ya que puede producir dafios en
elementos como juntas de estanqueidad, rotura de vidrios, etc.

Tampoco es recomendable la utilizacién de maquinas de vapor para la limpieza sobre los
acristalamientos ya que podria suponer la rotura por choque térmico de los mismos.

La revision regular de los cerramientos es fundamental. Cualquier irregularidad en su
funcionamiento que pudiera producirse durante el uso, debe notificarse al especialista
correspondiente.

1) PERFILES

Se debe eliminar cualquier elemento extrafio que pueda obstruir los desagties e
impedir el correcto funcionamiento de la carpinteria.

Desague
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Las ranuras de desagle obstruidos pueden limpiarse con un palillo de algodéon o con
una aspiradora por ejemplo. Es necesaria la limpieza de todas las ranuras de learpinteria
para su correcto funcionamiento.

-La limpieza de los perfiles deberia ser con agua tibia y detergentes no agresivos de
pH neutro sin acetona ni amoniaco.

-No se debe utilizar herramientas con cantos vivos como cuchillos, raspadores de
metal, lana de acero o estropajos.

-Los liquidos de limpieza agresivos, disolventes, quita esmaltes, etc., pueden causar
dafios irreversibles en la carpinteria.

Para las superficies anodizadas, se deben emplear detergentes neutro, aplicandose con un
cepillo suave, una esponja o una gamuza. Se pueden pulir con un pafo seco y suave para
renovar su tratamiento superfiecial.

Para las superficies lacadas, al igual que con las anodizadas, se deben emplear detergentes
neutro, aplicandose con un cepillo suave, una esponja o una gamuza.

No se debe usar productos ni elementos abrasivos en ningun caso ya que rayaria el acabado.
En caso de aparicion de rayones o rozaduras, se pueden ocultar con productos retocadores
especificos para este uso.

2) HERRAJES Y COMPONENTES MECANICOS

Revisar periddicamente estos componentes para verificar su buen funcionamiento.

En caso de necesitarse, una pequefia cantidad de aceite y grasa sin acido, mantiene el
buen funcionamiento de la mecanica y asegura la facilidad de uso durante un largo

tiempo.

Antes de proceder al proceso de lubricacion, se debe limpiar cualquier tipo de suciedad, polvo
0 grasa que puedan tener las partes.

Se recomienda actuar sobre herrajes, bisagras, piezas moviles de las manillas, etc.
Para lubricar el cilindro de la cerradura, se recomienda solo utilizar el polvo de grafito.

El perno y el cierre de las cerraduras se deben lubricar segun sea necesario.

www.alugom.com
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No se debe utilizar nunca materiales de limpieza acidos ni agentes abrasivos. Se recomienda
utilizar un pafio seco y aceite para accesorios para proteger la superficie y evitar la
acumulacion de polvo en los herrajes.

JUNTAS

Se deben limpiar las juntas de goma con agua caliente y detergentes no alcalinos.
En caso de que se salgan de las ranuras se deben volver a colocar presionando con
el dedo donde todavia estén sujetas. No se deben usar objetos punzantes ni

cortantes.

Se recomienda que la limpieza se haga con productos especificos que limpian y
evitan el secado de las juntas.

Se deben sustituir en caso de comprobar que no ajustan correctamente.

En caso de apreciar algun tipo de discontinuidad en su longitud, se debe proceder a
su reparacion o sustitucion por parte del instalador.

SELLADOS

Se deben limpiar con agua caliente y detergentes no alcalinos.

No utilizar herramientas con cantos vivos como cuchillos, raspadores de metal, lana

de acero o estropajos que dafien la superficie.

Los liquidos de limpieza agresivos, pueden causar danos irreversibles, por lo que se
deben evitar disolventes o quita esmaltes.

Se recomienda revisar anualmente el sellado exterior y sustituirlo en caso
necesario.

VIDRIOS

Revisar periddicamente para poder prever posibles dafios en éste.

Se deben limpiar con agua jabonosa o productos especificos. Evitar siempre los
productos abrasivos.

En caso de ser necesaria la reposicion de los acristalamientos rotos, deben llevarse
a cabo por un profesional cualificado.
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Segquir las indicaciones de su instalador para el uso correcto de los herrajes y manipulacién de
los diferentes sistemas de apertura (practicable, oscilo-batiente, micro-ventilacion...).

Evite forzar el cierre ya que los herrajes de cierre estan disefiados para un uso normal de la
carpinteria.

Como norma general, consulte con su técnico la manera apropiada del uso de la carpinteria
instalada.

Si tiene que realizar obras en su vivienda, procure proteger la carpinteria. Las manchas de
cemento, pintura o yeso resultan dificiles de eliminar. Protege la carpinteria con plasticos,
papel, etc., y retire los mismos una vez finalizada la obra.

Las posibles anomalias y mala funcionalidad de la carpinteria provocadas por el mal uso y
mantenimiento, son responsabilidad del propio usuario, eximiendo de toda responsabilidad a
ALUGOM.
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15. Responsabilidad de Alugom

Alugom no se hace responsable de las posibles erratas tipograficas de este manual y
recomienda encarecidamente al cliente que, antes de cualquier accion, verifique que las
referencias aparecidas y los datos obtenidos son los correctos.

Todos los datos incluidos en este manual de fabricacion son indicativos para una correcta
fabricacion de la ventana, pero el taller debera tomarle como un valor meramente
informativo, figurando dichos datos exclusivamente como apoyo a la fabricacion de nuestros
sistemas, estando sujeto a cualquier tipo de modificacién que ALUGOM entienda oportuna
sin previo aviso tanto en los perfiles y accesorios como en las cotas y/o detalles que se
incluyan.

Es responsabilidad del propio usuario, vigilar que los resultados obtenidos con la ayuda de
este documento, son correctos y aptos para la aplicacion prevista, asi como el respeto a la
Normativa y Reglamentacion vigente en cada momento, y no implica responsabilidad
alguna por parte de ALUGOM.
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