
ALG 65 ÓPTIMA
Pivotante
Manual 
de
Fabricación

Septiembre 2023



 



Carpintería pivotante  con Rotura de Puente Térmico.

Sección de marco: ............................. mm.
Sección de Hoja : ............................... mm.

Poliamida en cerco : .....Varillas de 24 mm.
Poliamida en Hoja : ......Varillas de 27 y 24  mm.

Apertura Pivotante Horizontal:
Peso por Hoja : Kg.

65
72

(PA66 con �bra de vidrio).

(PA66 con �bra de vidrio).

175

Apertura Pivotante Ver�cal:
Peso por Hoja : Kg.175

Medidas máximas por hoja para pivotante horizontal:

Máximo acristalamiento:
Cerco ......... hasta mm.43

Consultar tablas de pesos y rangos de aplicación con el Dpto. Técnico-comercial.
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DETALLES

FICHA TÉCNICA

Enero-23

P
IV
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T
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2.200 mm altura x 2.800 mm anchura

Medidas máximas por hoja para pivotante ver�cal:
1.500 mm altura x 2.500 mm anchura

Medidas mínimas por hoja:
750 mm 

alg 65 Óptima Pivotante

SECCIÓN LATERAL SUPERIOR

SECCIÓN INFERIOR
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1. Perfiles
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DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION DISEÑO
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1306 Escuadra exterior

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION DISEÑO

Es
cu

ad
ra
s

5133

5104

4710Escuadra
cerco

Escuadra
cerco balconera

Escuadra alineam.
 14 mm.

5398 Manilla
ATALANTA C/7

4190 Manilla
BÁSICA C/7

5183 Manilla
BÁSICA C/7

con llave

A21017 Escuadra bloqueo
acople Pivotante (alg 65)

A21018 Escuadra bloqueo
cerco Pivotante (alg 65)

4735 Escuadra alineamiento
2 mm

5133 Escuadra de cerco

2. Accesorios
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5159 Taco pilastra 30

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION DISEÑO

Taco pilastra 504347
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5103 Taco pilastra 60
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5529 Junta perimetral espuma

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION DISEÑO

Junta acústica
cerco

4379

Ju
nt

as 5581 Junta central
esponja alg 65 HS

Ángulo vulvanizado
alg 65 HS

A21022

4846 Tercer punto de cierre

5537 Mecanismo int. regulable
23-25

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION DISEÑO
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3. Secciones
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SECCIÓN  LATERAL B-B´

B B'
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SECCIÓN  VERTICAL INFERIOR C-C´ C
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SECCIÓN  VERTICAL SUPERIOR C-C´ C
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El primer paso a realizar consistirá en cortar los perfiles necesarios para fabricar las
ventanas partiendo de las medidas tomadas en obra.

Empezamos por los perfiles que conforman los marcos, hojas, pilastras,acoples, etc.

Los distintos tipos de perfiles son suministrados en barras de medida estándar a 6,4 m, si
bien pueden suministrarse algunas referencias en medidas de extrusión especial
(consultar al departamento comercial).

Para calcular las medidas y ángulos de corte de cada perfil, se deberán tener en cuenta
las siguientes órdenes de fabricación dependiendo de las distintas tipologías de
carpintería a fabricar:

-  Ventana Pivotante Horizontal

-  Ventana Pivotante Vertical

Una vez seleccionada la tipología a fabricar

1) Cortar los perfiles en la máquina destinada para tal efecto

2) Tratar de optimizar al máximo las barras

3) Se recomienda identificar los perfiles cortados al menos con una referencia que los
identifique, ejemplo: (referencia de la obra, vista y perfil vertical u horizontal)

4) Almacenar de manera ordenada en los carros, de forma que los perfiles queden
perfectamente identificados

4. Medidas y corte de los perfiles

11



Ventana 1 Hoja Pivotante

A A'

SECCIÓN Y PERFILES alg 65 Óptima PIVOTANTE

H
L

Seccion C-C´
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B B´

C

C´

Seccion A-A´

Seccion B-B´

Perfiles

diseño referencia denominación posición nº piezas tipo y medida de corte

Horiz. 2

Vert. 2

L

H

Horiz.

Vert.

L - 115

H - 115

Junquillo 22 mm.
Ver Tabla

de
Acristalamiento

Horiz.

Vert.

L - 251

H - 295

8412 Pletina falleba -Vert. Según altura de cremona

1

18660L Hoja Pivotante alg 65

16332L Cerco 30 ventana alg 65

20190L Acople Pivotante alg 65

Horiz.

Horiz.

Vert.

Vert.

L - 49

H - 199 / 2

L - 49

H - 199 / 2

2

2

2

2

2

2

1
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LISTA DE CORTE Y ACC. alg 65
Pivotante

Ventana 1 Hoja Pivotante Horizontal
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1 L - 265 H - 265

Vidrio
Unds. medida de corte

1306 Escuadra exterior

4337 Embellecedor salida
agua c/membrana

14

4710
Escuadra alineamiento

14 mm.

4850
Junta exterior

acristalamiento c/alas

5581 Refuerzo Junta central

A21021 Angulo Vulcanizado
alg 65 HS

referencia                     denominación                                    nº piezas referencia                       denominació                                         nº piezas

ACCESORIOS

8

2

1

12

2L, 2H

2L, 2H

2L, 2H

4

Manilla Básica5147 5529 Junta perimetral hoja alg

4379
Junta acústica perimetral

4L, 4H A21017 Escuadra bloqueo
acople pivotante 8

4379 Escuadra alineamiento
2mm

4L, 4H A21018 4

HERRAJE Pivotante Horizontal:

Escuadra bloqueo
cerco alg 65

13

A22061 Kit pivotante Horizontal Ver pag. 37

A22076 Par de pivotes unitas
18/3  horizontal

Ver pag. 38

A22078 Bolsa enganche
izquierda unitas 88

Ver pag. 38

A22079 Bolsa enganche
derecha  unitas 88

Ver pag. 38

A21360 Mecanismo interno Ver pag. 38
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LISTA DE CORTE Y ACC. alg 65
Pivotante

Ventana 1 Hoja Pivotante vertical

1306 Escuadra exterior

4337 Embellecedor salida
agua c/membrana

14

4710
Escuadra alineamiento

14 mm.

4850
Junta exterior

acristalamiento c/alas

5581 Refuerzo Junta central

A21021 Angulo Vulcanizado
alg 65 HS

referencia                     denominación                                    nº piezas referencia                       denominació                                         nº piezas

ACCESORIOS

8

2

1

12

2L, 2H

2L, 2H

2L, 2H

4

Manilla Básica5147 5529 Junta perimetral hoja alg

4379
Junta acústica perimetral

4L, 4H A21017 Escuadra bloqueo
acople pivotante 8

4379 Escuadra alineamiento
2mm

4L, 4H 4

HERRAJE Pivotante Vertical:

A21018 Escuadra bloqueo
cerco alg 65

14

A22073 Kit pivotante Horizontal Ver pag. 39

A22076 Par de pivotes unitas
18/3  horizontal

Ver pag. 40

A22078 Bolsa enganche
izquierda unitas 88

Ver pag. 40

A22079 Bolsa enganche
derecha  unitas 88

Ver pag. 40

A21360 Mecanismo interno Ver pag. 40

1 L - 265 H - 265

Vidrio
Unds. medida de corte



5112 Útil sistema alg
ALUGOM

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑOREFERENCIA

U
til

la
je

5. Mecanizado de los perfiles

ALG 65 Óptima Pivotante
Rev.: 0
Fecha: 2023
Página      de 48

MANUAL DE FABRICACIÓN
alg 65 Òptima Pivotante

www.alugom.com

Para el mecanizado de los perfiles, se deberá utilizar el troquel apropiado para la serie
ALG.

Matriz (útil):  ref.: 5112
Matriz (útil pivotante):  ref.: A21019 para apertura pivotante

El útil ref. 5112, es genérico para todas las series del sistema ALG, por lo que sólo deberán
utilizar las operaciones acordes a esta serie.

Se detallan a continuación sólo las operaciones relativas a la serie ALG 65 Óptima de
apertura pivotante:

Función 1: Escuadra exterior ref.: 1306.
Función 2: Escuadra 5133.
Función 3: Escuadras A21017 y A21018.
Función 4: Desagüe cerco.
Función 5: Manilla cuadradillo
Función 6:  Caja de embutir A21360

A21019 Útil Pivotante

15



MECANIZADO ESCUADRA REF.:1306

4

14 11
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    5.5

MECANIZADO ESCUADRAS REF.: 5133

18 15
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PERFILES:
16332L
16300L
18660L

=
=

16332L
PERFILES:
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R3
.5

1.5

33

MECANIZADO ESCUADRA REF.:A21017, A21018

Ø8

SALIDA DE AGUAS ALG-65

31

6
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PERFILES:
16332L
20190L
18660L

PERFILES:
16332L
16300L
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Sección A-A
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MECANIZADO MANILLA CUADRADILLO
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18660L
PERFILES:

Eje Cremona

79

12

Eje Cremona

11
MECANIZADO CAJA DE EMBUTIR: A21360

18660L
PERFILES:

18
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Desagüe de agua:

5.
8

29.8

Seccion A-A´

 A
 B B

     MECANIZADO B

 Nº de desagües (mecanizado B) en página siguiente.

 B  B

BB

19



*      Para L ≤ 500 mm realizar 1 desagüe tal y como se indica en las figuras: 

*      Para 500 < L ≤ 1100 mm realizar 2 desagües tal y como se indican en las
figuras:

*      Para 1100 < L ≤ 2000 mm realizar 4 desagües, en las que se deberán repartir
los desagües en longitudes de cerco iguales manteniendo las mismas
distancias.

*      Para L > 2000 mm, el instalador deberá tener en cuenta la zona climática y
exposición de la ventana para definir el nº de desagües.
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Nº DE DESAGÜES:

La realización y números de desagües (mecanizado B), no lleva una regla estricta a seguir, ya
que su número, no únicamente dependerá de la longitud de la ventana, sino también de su
ubicación y las condiciones climatológicas de la zona.
El instalador valorará dichos condicionantes a la hora de su fabricación.
No obstante, a continuación se detallan a modo de orientación, el número de desagües segun
la longitud de la propia ventana.

L/2 L/2
L≤500

L/3 L/3
500 < L ≤ 1100

L/3

500 < L ≤ 1100
L/4L/4L/4 L/4

L/5
1100 < L ≤ 2000

L/5L/5 L/5L/5 L/5

20
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Observaciones:

Verificar que ningún desagüe coincida con la posición del nudo central (encuentro de dos
hojas).
Para ventanas con persiana, realizar el cajeado del recogedor en la guía, siendo el cajeado
acorde con el tipo de recogedor.

Los perfiles una vez mecanizados, han de manipularse al siguiente puesto con el suficiente
cuidado para evitar daños.

21
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DESCOMPRESIÓN:

Es necesario realizar unos mecanizados manuales en la hoja en la parte superior de la
ventana para realizar una correcta descompresión de la ventana.
Además de estos mecanizados manuales, se recomienda destajar las junta perimetral
ref.:4379 unos 5 cm a una distancia aproximada de 10 cm de las esquinas de la ventana.

 Mecanizado
Descompresión
Taladro manual

4379

Destaje junta ref.:4379

22



1306 Escuadra exterior

14

4710 Escuadra alineamiento
14 mm.

5104 Escuadra
balconera alg

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION REFERENCIA DENOMINACION DISEÑO

Es
cu

ad
ra

s

Armado del marco

PERFIL MARCO Ref. ESCUADRAS

16332L (ventana)
1306

A21018
4710 (alineamiento)

16300L (balconera)
1306
5104

4710 (alineamiento)

6. Montaje del marco
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Una vez cortadas y mecanizadas las piezas que conforman la ventana, realizaremos el armado
previo del marco mediante escuadras.

1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles cortados a inglete con el objetivo de
garantizar la estanqueidad de la ventana.

2) Colocación de las escuadras, en los mecanizados realizados a tal efecto.
3) Unión de los perfiles, mediante apriete de la escuadra con llave allen.
4) Limpieza de los restos de sellante sobrante en la esquina.

A21018 Escuadra bloqueo
hoja pivotante

23



 



1306 Escuadra exterior

14

4710 Escuadra alineamiento
14 mm.

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION

Es
cu

ad
ra

s

PERFIL HOJA Ref. ESCUADRAS

18660L
1306

A21017
4710 (alineamiento)

7. Montaje de la hoja
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Previo al montaje y ensamblaje de las hojas, se deberá verificar que todos sus mecanizados
han sido ya realizados.

 Armado de la hoja

1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles
2) Colocación de las escuadras en los mecanizados realizados a tal efecto.

3) Unión de los perfiles mediante apriete de la escuadra con llave allen.
4) Limpieza de los restos del sellante sobrante en las esquinas.

A21017 Escuadra bloqueo
hoja pivotante

24



 



8. Montaje de los acoples
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Previo al montaje y ensamblaje de los acoples (20190L), se deberá verificar que todos sus
mecanizados han sido ya realizados.

 Armado de los acoples
1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles
2) Colocación de las escuadras en los mecanizados realizados a tal efecto.
3) Unión de los perfiles mediante apriete de la escuadra con llave allen.
4) Limpieza de los restos del sellante sobrante en las esquinas.

PERFIL HOJA Ref. ESCUADRAS

20190L  A21017

DISEÑOREFERENCIA DENOMINACION

Es
cu

ad
ra

A21017 Escuadra bloqueo
hoja pivotante

25
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Acople unido a la hoja

Acople unido al cerco

C

C'

Corte C - C´

H

20190L

20190L 16332L

18660L



9. Montaje de juntas en marco, hojas y acoples
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* Montaje de juntas en marco

1) Colocar junta central ref.: 5581 en todos los palos del marco, manualmente o mediante
máquina, así como los ángulos vulcanizados de la junta central ref.: A21022.

2) Cortarlas en ambos extremos a 90º la junta central, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores.

3) Colocar junta perimetral ref.: 4379 cortada a inglete, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores.

4) Para la descompresión, es necesario destajar la junta perimetral ref.: 4379 de la parte
superior a unos 10 cm de cada extremo unos 5 cm.

* Montaje de juntas en hoja

1) Colocar junta perimetral ref.: 4379 cortada a inglete, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores

2) Colocar a la junta exterior acristalamiento con alas ref.: 4850 o en su caso la junta
exterior de acristalamiento (normal) ref.: 4057.

3) Cortar la junta a inglete en ambos extremos, teniendo en cuenta que ha de cortarse
siempre aproximadamente 1 cm a mayores.

* Montaje de juntas en acoples

1) Colocar junta perimetral ref.: 5529 cortada a inglete, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores

27
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Posición de la m
anilla y posición de los cerraderos

C
om

probar que haya la
distancia correcta entre
el cerradero y el bulón
de cierre con el sistem

a
de cierre central
desbloqueado y, si es
necesario, adaptar la
posición del cerradero.

¡Atención!

D
D

E E

C
C

10. Montaje del herraje en hojas
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17

11

M
ecanización de la H

oja para caja de em
butir

Sección F-F
2:1Ø7

90°

Para la tuerca rem
achable se

perfora el agujero de Ø
7 y

después se avellana hasta
que la tuerca rem

achable
enrase con la hoja.

12

79

FF

FB/2
FB/2

43 Ø
12

D
D

E E

C
C
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Sección D
-D

222120
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E FH/2
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Ángulo de apertura

abrir cerrar

Allen 4
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Allen 2,5
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FH/2

Sección E-E
1:2

M
ecanizado de

la pletina L36

85 F - 100

20 8

4

54 F

PH
2

3.5 N
m
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pás lim
itador de apertura (opcional)

Altura ext. de H
oja FH

Ángulo de apertura

1100-1350
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1651-2100

2101-2200
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30º
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8º15º
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Ajuste de la presión de la Hoja

Ajuste de la presión de la Hoja
+2.5 mm
-1 mm

Para ajustar, aflojar tornillo
Tras el ajuste, volver a apretar el tornillo

PH2
3.5 Nm

13/14

Ajuste de la presion +/- 1 mm en
la transmisión de ángulo y cierre de
bulón intermedio.

Allen 4

D D

E

E

C C
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Enganche y desenganche de la hoja
Ajuste del freno de la Hoja
Vista del pivote derecho

Enganche y desenganche de
la hoja en posición de 180º
soltando el tornillo de la
boquilla de freno (el tornillo
está protegido contra caídas).
Ajuste del 2º punto de giro
mediante destornillador en la
boquilla de freno (apertura de
la hoja hasta 180º)

Ajuste del freno del primer punto
de giro (apertura de la hoja
hasta los 54º) mediante tuerca
hexagonal tamaño 17.
Momento de apriete máx.: 8 Nw.
Apretar uniformemente los
frenos de hoja en ambos pivotes
basculantes.

D D

E

E

C C
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A

A

B B

Sección B-B

18660L

FB 5.5

16332L

39 35
.5

12 10
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Longitud del inversor

1
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Esquema de taladros en la Hoja
Detalle realizado para el pivote derecho Esquema de taladros en el Marco

Plantilla
opcional

NO es un agujero
de fijación

¡Atención!

8
57

42
12

12

FH
/2

FH
/2

Ø8
Ø4,2

12

Ø4,2

Ø8

12
12

42
57

12

10
¡Atención!

Plantilla
opcional

Abrir las esquinas del canal europeo
en el lado izquierdo de la hoja

Perfil de Hoja Perfil Inversor

20
4,5

4,5

20
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Peso máximo (por hoja) :    175 Kg

Dimensiones máximas (de hoja)

                                               altura :   2200 mm

                                            anchura:  2800 mm

Pivotante HORIZONTAL

Peso máximo (por hoja) :   175 Kg

Dimensiones máximas (de hoja)

                                               altura :   1500 mm

                                            anchura: 2500 mm

Pivotante VERTICAL

Dimensiones mínima (de hoja) 750 mm

175Kg
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Ángulo reenvio
bulón

A22062
Cierre bulón
intermedio

A22063
CERR. ajust.
gar. 15/20 pl.

A22064
Tornillo m5*25
acero inox

A22065
Tornillo m5*35
acero inox

A22066

Tuerca remach.
m5x11.5 d7

A22067
Goma pivote
unitas 18/3 (54)

A22068
Calce 4.5 goma
unitas 18/3 (54)

A22070
Calce 4.5 goma
unitas 18/3 (96)

A22071
Goma pivote
unitas 18/3 (96)

A22069

1 2 3 4 5

6 7 1098
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kit perim. pivotante horizontal
A22061

-A22062 = 2 unidades
-A22063 = 4 unidades
-A22064 = 3 unidades
-A22065 = 6 unidades
-A22066 = 8 unidades
-A22067 = 14 unidades
-A22068 = 2 unidades
-A22069 = 2 unidades
-A22070 = 2 unidades
-A22071 = 2 unidades
-A21360 = 1 unidad
-Cerradero complementario (5002) = 3 unidades

*Además incluye limitador de apertura

Cerradero
complementario

(5002)

------

15

37

Mecanismo
interno

A21360

14
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Accesorios pivotante horizontal

Par pivotes
unitas 18/3
horiz

A22076
Bolsa enganche
izda Unitas 88

A22078
Bolsa enganche
decha Unitas 88

A22079

13

-A22076 = 1 unidad
-A22078 = 1 unidad
-A22079 = 1 unidad
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Ángulo reenvio
bulón

A22062
Cierre bulón
intermedio
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CERR. ajust.
gar. 15/20 pl.
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Tornillo m5*25
acero inox

A22065
Tornillo m5*35
acero inox

A22066

Tuerca remach.
m5x11.5 d7

A22067
Goma pivote
unitas 18/3 (54)

A22068
Calce 4.5 goma
unitas 18/3 (54)

A22070
Calce 4.5 goma
unitas 18/3 (96)

A22071
Goma pivote
unitas 18/3 (96)

A22069

1 2 3 4 5
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kit perim. pivotante vertical
A22073

-A22062 = 2 unidades
-A22063 = 4 unidades
-A22064 = 3 unidades
-A22065 = 8 unidades
-A22066 = 8 unidades
-A22067 = 16 unidades
-A22069 = 4 unidades
-A22071 = 4 unidades
-A21360 = 1 unidad
-Cerradero
complementario (5002)
= 3 unidades
-A22078 = 1 unidad
-A22079 = 1 unidad

Cerradero
complementario

(5002)

------

15

Bolsa enganche
izda Unitas 88

A22078
Bolsa enganche
decha Unitas 88

A22079
Mecanismo

interno

A21360

14
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Accesorios pivotante vertical

Par pivotes
unitas 18/3
horiz

A22076

13

-A22076 = 1 unidad

40



 



El último paso consiste en realizar el acristalamiento de la ventana terminada. Para ello previo
a comenzar se recomienda preparar los vidrios.

1) Cortar los junquillos.

2) Verificar que no existe ningún elemento que pueda dañar el canto del acristalamiento.

3) Colocar  los calzos según tipo de apertura (ver gráfico inferior):

4) Colocar el vidrio en el bastidor. Centrar el vidrio, utilizando para ello los calzos de
acristalar.

5) Colocar los junquillos.

6) Comprobar que las superficies a sellar están secas y libres de polvo.

7) Sellar por el exterior del acristalamiento.

8) Limpieza de la ventana.

El proceso de acristalamiento, debe en definitiva realizarse de acuerdo con las normas de 
montaje incluidas en el manual del vidrio CITAV, especialmente en lo concerniente al espesor, 
longitud y posición de calzos de apoyo.

Debe evitarse el contacto directo entre el acristalamiento y el aluminio.

Los calces de acristalamiento deben drenarse y ventilarse, realizándolo a través de aberturas en 
el bastidor para conseguir la regularización de la presión dentro de la cámara de aire existente 
entre el canto del vidrio y la zona de galce. Y evitando la formación de humedades en el interior 
de dicha cámara y su permanencia en la misma. (Ver página 19.)
Distribuir o equilibrar el peso del acristalamiento dentro de la hoja de modo que se optimice el 
paso de cargas hacia el bastidor. Además, se transmiten las tensiones previsibles debidas a la 
temperatura, fuerzas de maniobra, etc.., para evitar dañar los bordes del vidrio y sellado.

Colocación de los calzos según el tipo de bastidor

11. Acristalamiento
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 PIVOTANTE EJE VERTICAL

C3

C2

C3

C2

C2

C3

C2

C2C2

C1

 PIVOTANTE HORIZONTAL

C2

C3

C2

C2

C3

C2

C2C2

C1
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Esta tabla nos permite calcular el tipo de junquillo a emplear en nuestra carpintería conociendo el
espesor total del vidrio y las juntas interiores y exteriores de acristalamiento.
Se debe tener en cuenta que el empleo o sustitución de alguna de las juntas por silicona, puede
afectar o modificar en la elección del junquillo.

42



12. Comprobación del producto terminado

ALG 65 Óptima Pivotante
Rev.: 0
Fecha: 2023
Página      de 48

MANUAL DE FABRICACIÓN
alg 65 Òptima Pivotante

www.alugom.com

Se recomienda una supervisión de los productos a lo largo de todo el proceso, así como un
chequeo final.

Cualquier anomalía que se detecte se documentará para buscar posibles soluciones.

Una vez terminadas las ventanas, se colocarán en la zona de producto terminado para su
posterior expedición y montaje.
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13. Mantenimiento, Limpieza y Uso

Para mantener íntegramente la aptitud de las ventanas, así como de los diferentes
componentes que la constituyen, se debe proceder a una limpieza de la totalidad de los
elementos visibles de la venta, aparte de las limpiezas periódicas que la Propiedad, residentes
o inquilinos del edificio determinen, como puede ser la limpieza de vidrios.

Para su limpieza utilizaremos agua templada completamente limpia, frotando con trapos
preferentemente de algodón u otro tipo que no tenga poder abrasivo y secando a continuación
las zonas húmedas.

Nunca se deben utilizar elementos abrasivos, punzantes, cortantes o similares durante los
trabajos de limpieza, ni tampoco utilizar disolventes ni detergentes ácidos o agresivos. Éstos
pueden dañar los componentes de la ventana que probablemente no tendrían reparación
posible, sino que habría que proceder a la sustitución de los mismo.

No se recomienda la limpieza mediante agua a presión ya que puede producir daños en
elementos como juntas de estanqueidad, rotura de vidrios, etc.
Tampoco es recomendable la utilización de máquinas de vapor para la limpieza sobre los
acristalamientos ya que podría suponer la rotura por choque térmico de los mismos.

La revisión regular de los cerramientos es fundamental. Cualquier irregularidad en su
funcionamiento que pudiera producirse durante el uso, debe notificarse al especialista
correspondiente.

1) PERFILES

Se debe eliminar cualquier elemento extraño que pueda obstruir los desagües e 
impedir el correcto funcionamiento de la carpintería.

Desägue
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Las ranuras de desagüe obstruidos pueden limpiarse con un palillo de algodón o con
una aspiradora por ejemplo. Es necesaria la limpieza de todas las ranuras de la carpintería
para su correcto funcionamiento.

-La limpieza de los perfiles debería ser con agua tibia y detergentes no agresivos de
pH neutro sin acetona ni amoniaco.

-No se debe utilizar herramientas con cantos vivos como cuchillos, raspadores de 
metal, lana de acero o estropajos.

-Los líquidos de limpieza agresivos, disolventes, quita esmaltes, etc., pueden causar
daños irreversibles en la carpintería.

Para las superficies anodizadas, se deben emplear detergentes neutro, aplicándose con un
cepillo suave, una esponja o una gamuza. Se pueden pulir con un paño seco y suave para
renovar su tratamiento superfiecial.

Para las superficies lacadas, al igual que con las anodizadas, se deben emplear detergentes
neutro, aplicándose con un cepillo suave, una esponja o una gamuza.
No se debe usar productos ni elementos abrasivos en ningún caso ya que rayaría el acabado.
En caso de aparición de rayones o rozaduras, se pueden ocultar con productos retocadores
específicos para este uso.

2) HERRAJES Y COMPONENTES MECÁNICOS

Revisar periódicamente estos componentes para verificar su buen funcionamiento.
En caso de necesitarse, una pequeña cantidad de aceite y grasa sin ácido, mantiene
el buen funcionamiento de la mecánica y asegura la facilidad de uso durante un largo

tiempo.

Antes de proceder al proceso de lubricación, se debe limpiar cualquier tipo de suciedad, polvo
o grasa que puedan tener las partes.

Se recomienda actuar sobre herrajes, bisagras, piezas móviles de las manillas, etc.

Para lubricar el cilindro de la cerradura, se recomienda solo utilizar el polvo de grafito.

El perno y el cierre de las cerraduras se deben lubricar según sea necesario.
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Para evitar la acumulación de la suciedad, se debe eliminar el exceso de lubricante después
de su uso. No se deben lubricar las varillas de plástico o las bisagras de puerta.

No se debe utilizar nunca materiales de limpieza ácidos ni agentes abrasivos. Se recomienda
utilizar un paño seco y aceite para accesorios para proteger la superficie y evitar la
acumulación de polvo en los herrajes.

 3) JUNTAS

Se deben limpiar las juntas de goma con agua caliente y detergentes no alcalinos.

En caso de que se salgan de las ranuras se deben volver a colocar presionando con
el dedo donde todavía estén sujetas. No se deben usar objetos punzantes ni 

cortantes.

Se recomienda que la limpieza se haga con productos específicos que limpian y 
evitan el secado de las juntas.

Se deben sustituir en caso de comprobar que no ajustan correctamente.

En caso de apreciar algún tipo de discontinuidad en su longitud, se debe proceder a
su reparación o sustitución por parte del instalador.

 4) SELLADOS

Se deben limpiar con agua caliente y detergentes no alcalinos.
No utilizar herramientas con cantos vivos como cuchillos, raspadores de metal, lana
de acero o estropajos que dañen la superficie.

Los líquidos de limpieza agresivos, pueden causar daños irreversibles, por lo que se
deben evitar disolventes o quita esmaltes.

Se recomienda revisar anualmente el sellado exterior y sustituirlo en caso 
necesario.

 5) VIDRIOS

Revisar periódicamente para poder prever posibles daños en éste.

Se deben limpiar con agua jabonosa o productos específicos. Evitar siempre los 
productos abrasivos.

En caso de ser necesaria la reposición de los acristalamientos rotos, deben llevarse
a cabo por un profesional cualificado.
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Seguir las indicaciones de su instalador para el uso correcto de los herrajes y manipulación de
los diferentes sistemas de apertura (practicable, oscilo-batiente, micro-ventilación...).

Evite forzar el cierre ya que los herrajes de cierre están diseñados para un uso normal de la
carpintería.

Como norma general, consulte con su técnico la manera apropiada del uso de la carpintería
instalada.

Si tiene que realizar obras en su vivienda, procure proteger la carpintería. Las manchas de
cemento, pintura o yeso resultan difíciles de eliminar. Protege la carpintería con plásticos,
papel, etc., y retire los mismos una vez finalizada la obra.

Las posibles anomalías y mala funcionalidad de la carpintería provocadas por el mal uso y
mantenimiento, son responsabilidad del propio usuario, eximiendo de toda responsabilidad a
ALUGOM.
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Alugom no se hace responsable de las posibles erratas tipográficas de este manual y
recomienda encarecidamente al cliente que, antes de cualquier acción, verifique que las
referencias aparecidas y los datos obtenidos son los correctos.

Todos los datos incluidos en este manual de fabricación son indicativos para una correcta
fabricación de la ventana, pero el taller deberá tomarle como un valor meramente
informativo, figurando dichos datos exclusivamente como apoyo a la fabricación de nuestros
sistemas, estando sujeto a cualquier tipo de modificación que ALUGOM entienda oportuna
sin previo aviso tanto en los perfiles y accesorios como en las cotas y/o detalles que se
incluyan.

Es responsabilidad del propio usuario, vigilar que los resultados obtenidos con la ayuda de
este documento, son correctos y aptos para la aplicación prevista, así como el respeto a la
Normativa y Reglamentación vigente en cada momento, y no implica responsabilidad
alguna por parte de ALUGOM.
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