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Observaciones generales:

Con el siguiente manual de fabricacion, pretendemos dar a nuestros clientes unas
pautas de fabricacion para garantizar los ensayos iniciales de tipo de la serie STILO 50
RPT para las siguientes aperturas:

. Fijos

" Practicable / Oscilobatiente.
= Osciloparalela.

. Corrugable (de libro)

Los ensayos iniciales de tipo son para ventanas de dimensiones iguales o
inferiores con vidrios de iguales o superiores prestaciones.

En el caso de que no se sigan las pautas de fabricacion, o se cambien
componentes, el fabricante debe asegurarse de que estos cambios no modifican las
prestaciones de los ensayos iniciales de tipo.
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Proceso:

El objeto del presente manual de fabricacion es describir el proceso productivo
utilizado para la fabricacién de ventanas de aluminio de la serie STILO 50 RPT, asi como
los autocontroles que garanticen la correcta fabricacion, para las siguientes aperturas:

. Fijos

" Practicable / Oscilobatiente
. Osciloparalela

= Corrugable (de libro)
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Es conveniente que las caracteristicas de los productos pedidos por los clientes
se definan perfectamente en una hoja de trabajo, en la cual se especifique al menos
namero de pedido y/o denominacion de la obra, todos los perfiles que componen la
puerta o ventana, color, medida de la ventana/puerta, longitud de corte, angulos de corte,
y nimero de unidades a cortar, para evitar errores.

Con esta informacion se procede a fabricar la ventana o puerta.

1 Medidas de corte y Corte de los perfiles

1.1 Medidas de corte

El primer paso consiste en cortar los perfiles necesarios para fabricar las
ventanas: marcos, hojas, travesafos, batientes, guias de persiana, etc. Los distintos tipos
de perfiles son suministrados por el proveedor en barras de 6 m.

Para calcular las medidas de corte de cada perfil de la serie asi como obtener los
angulos de corte de los distintos perfiles, consultar las siguientes tablas:

1 HOJA
PRACTICABLE
DISENO PERFIL REFERENCIA DENOMINACION A CORTE [TIFO CORTE
! e Cerco 43 mm Horiz.| 2 L INGLETE
ﬁ 8855M
Cerco 43 mm Vert. | 2 H INGLETE
I I
A Hoja de 50 mm. Horiz.| 2 L-44 INGLETE
ﬂ 8852M
Y Hoja de 50 mm. Vert. | 2 H-44 INGLETE
= - Junquillo curvo 18.5 mm Horiz.| 2 L-128 INGLETE
ﬂ 8259
Junquillo curvo 18.5 mm Vert. | 2 H-128 INGLETE
S p.cristal i i oting
g Cr. sencillo 3 . — 8412 Pletina Vert. | 2 |Segun altura cremona TESTA
- 8428 | Vierteaguas(opcional) Horiz.| 1 L- 44 TESTA
2 HOJAS DISERO PERFIL RE! A CORTE [TIFO CORTE
PRACTICABLE
— Cerco 43 mm Horiz.| 2 L INGLETE
]:t 8855M
i Cerco 43 mm Vert. | 2 H INGLETE
A Hoja de 50 mm. Horiz.| 4 L-50/2 INGLETE
8852M
! - uﬂ Hoja de 50 mm. Vert. | 4 H-44 INGLETE
T
! t“t 8808M | Acople inversora Vert. | 2 H-110 —_—
L Junquillo curvo 18.5 mm Horiz.l 4 | H-218/2 INGLETE
L= - n 8259
Junquillo curve 18.5 mm vert. | 4 H-128 INGLETE
2 pcristal e
g Cr. sencillo ) bl 1A —_— 8412 | Pletina Vert. | 2 |Segin altura cremona TESTA
et 8428 | Vierteaguas(opcional) Horiz.| 2 L-45/2 TESTA
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1 HOJA PRACT.

VIDRIO

VIDRIO

S/JUNQUILLO

D.Cristal
Cr. sencillo

— -—

1 HOJA

PRACTICABLE

BALCONERA

D.Cristal
Cr. sencillo

L-209 |H-209

2 HOJAS

PRACTICABLES

VIDRIO

D.Cristal
Cr. sencillo

BALCONERA

-

—— -—

L-361/2 H-209

+L-150 |H-150

DISENO PERFIL REFERENCIA DENOMINACION A CORTE [TIFO CORTE
. Cerco 43 mm Horiz.| 2 L INGLETE
i E 8855M
Cerco 43 mm Vert. | 2 H INGLETE
— Hoja S/Junquillo D. Cristal Horiz.| 2 L-44 INGLETE
e ggaom
- J l J Hoja S/Junquillo D. Cristal Vert. | 2 H-44 INGLETE
. 8412 Pletina Vert. | 1 |Segun altura cremona || qesrs
-1 8428 | Vierteaguas(opcional) Horiz.| 1 L-46 TESTA
PERFIL REF DENOMINACION A CORTE TIFO CORTE
G Cerco balconera Horiz.| 2 L INGLETE
H 8802M
Cerco balconera Vert. | 2 H INGLETE
) Hoja balconera 50 mm Horiz.| 2 L-62.6 INGLETE
8806M
__t:t Hoja balconera 50 mm Vert. | 2 H-62.6 INGLETE
Junguillo curvo 18.5 mm Horiz.| 2 L-186.6 INGLETE
n 8259
Junguillo curvo 18.5 mm vert. | 2 H-186.6 INGLETE
— 8412 Pletina Vert. | 2 Segun altura cremona TESTA
- 8428 | Vierteaguas(opcional) Horiz.| 1 L-64 TESTA
DISENO PERFIL | REFERENCIA DENOMINACION A CORTE  [TIPO CORTE
S Cerco balconera Horiz.| 2 L INGLETE
Ij 8802M
Cerco balconera Vert. | 2 H INGLETE
1) Hoja balconera 50 mm Horiz.| 4 | L-68.6/2 INGLETE
8806M
_j:t Hoja balconera 50 mm Vert. | 4 H-62.6 INGLETE
Lt e i
EI": 8808M | Inversora Vert. | 1 H-129
Junguillo curvo 18.5 mm Horiz.| 4 | L-317/2 INGLETE
n 8259
Junquillo curvo 18.5 mm Vert. | 4 H-186.6 INGLETE
—_— 8412 | Pletina Vert. | 2 |Segun altura cremona TESTA
-1 8428 | Vierteaguas(opcional) Horiz.| 2 L -65/2 TESTA
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2 HOJAS
PRACTICABLE

| ]

- -

2| p.cristal

[=] ’,7
S Cr. sencillo

L-368/2 |H - 150

1 HOJA
PRACTICABLE

Apertura Externa

D.Cristal
1 unidad

L-207 H-207

VIDRIO

2 HOJAS
PRACTICABLE

Apertura Externa

L

—— -—

D.Cristal
2 unidades

L-376/2 | H-207

VIDRIO

| DISENO PERFIL REFERENGIA DENOMINACION rosicion Unds. FORMULA CORTE TIPO CORTE
Cerco 43 mm Horiz. | 2 L - 106 NG
i EE 8855M
Cerco 43 mm Vert. | 2 H |/ GLETES,
Hoja de 50 mm. Horiz.| 4 | L-156/2 LT
_ﬂ'ﬁ 88s52m
Hoja de 50 mm. verl | 4 H-44 /i,
Nﬁ 8808M | Acople inversora vert. | 1 H-128 e ]
Junquille curvo 18.5 mm Horiz.| 4 | H-325/2 | /s
n 8259
Junquillo curvo 18.5 mm ver | 4 H-128 /INGLETE™
— 8412 Pletina Vert | 2 |Seoun alura cremona raTa
-~ 8428 | Vierteaguas{opcional) Horiz.| 2 | L-150/2 [Tresm |
H | 4983M | Guia de 120 mm Vert. | 2 H
NO PERFIL RE A CORTE  [TIPO CORTE
E Horiz.| 2 L
d 8855M | Cerco Apertura Externa. INGLETE
Vert. | 2 H
'—jjrn Horiz.| 2 L-44
8898M | Hoja de Apertura Externa. INGLETE
w1 vert. | 2 L-44
Horiz.| 2 L- 181 o
d ] ] 8.... Junquillo curvo de clipar. -
vet. [ 2| H- 181
- 8412 Pletina vert. | 1 Seqin altura cremona TESTA
DISENO PERFIL REFERENCIA DENOMINACION POSICION Unds. FORMULA CORTE TIFO CORTE
Horiz.| 2 L
H 8855M | Cerco Apertura Externa. INGLETE
Vert. | 2 H
SRS AT X
= Horiz.| 4 L - 50/2
j: 8898M | Hoja de Apertura Externa. INGLETE
) vert. | 4 H- 44
I
I‘:ﬁ 8808M | Inversora Acople Externo Vert. [ 2 H- 110 TESTA
Horiz.| 4 | L- 324/2
T ‘ ] 8.... Junquillo curvo de clipar. e INGLETE
ve. | 4] H-181
—_— 8412 Pletina Vert. | 2 | segun altura cremona TESTA
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1.2 Corte de los perfiles

1) Cortar los perfiles en la maquina destinada para tal efecto
2) Tratar de optimizar al méximo las barras.

3) Se recomienda identificar los palos cortados al menos con una referencia que
los identifique, ejemplo (referencia de la obra, vista y palo vertical u horizontal)

4) Almacenar de manera ordenada en los carros, de forma que los perfiles queden
perfectamente identificados.

1.3 Autocontrol

Autocontrol

A. Comprobar en todas las barras antes del corte que los perfiles no tengan
golpes, dafios o irregularidades.

B. Comprobar la medida del primer palo cada cambio de medida y/o de perfil.

C. Verificar el angulo de corte en cada cambio de perfil.

2 Mecanizado de los perfiles

Realizar los siguientes mecanizados, para ello utilizar el troquel apropiado para la
serie, ya sea el especifico o el universal:

1) Troquelado de los extremos para la colocacion de las escuadras de unidn, tanto
en marcos como en hojas.

2) Troquelado de todos los palos de hoja para la colocacion del herraje en el canal.

3) Troquelado para manilla-cremona en vertical de hoja, el cual se debe realizar a
la distancia que requiera el cliente.

4) Troquelado de los desagues en el horizontal inferior del marco o en el travesafio
horizontal adyacente a las hojas, en ndmero y posicibn como se muestra a
continuacién: (dimensién del desagie 30 x 6 mm)

" Para L < 500 mm realizar 1 desague en el centro.

. Para 500 < L <1100 mm realizar 2 desaguies, uno en cada extremo tal
y como se indica en la figura.

" Para 1100 < L < 2000 mm realizar 4 desagiies, uno a cada extremo
como en la figura y dos de forma que entre desagiies quede la misma
distancia.

. Para L > 2000 mm realizar 2n desagiies, siendo n el nimero de hojas.
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- 80mm 80mm
J-— 60mm 60mm

>48 <48 — — [ —
- L -

Nota: Verificar que ningin desagle coincida con la posicion del nudo central
(encuentro de dos hojas).

5) Para ventanas con persiana realizar el cajeado del recogedor en la guia, siendo
el cajeado acorde con el tipo de recogedor.

Los perfiles una vez mecanizados, han de manipularse al siguiente puesto con el
suficiente cuidado para evitar dafios.

2.1 Autocontrol

Autocontrol
A. Comprobar en todos los mecanizados que no quedan rebabas.

B. Comprobar en todos los palos que los desaglies estan bien hechos en
ndmero y posicion.

3 Colocacion de juntas en Marco y Hoja

3.1 Colocacion de junta en marco

1) Colocar Junta Central Ref. 4369 en todos los palos del marco, manualmente o
mediante maquina.

2) Cortar la Junta Central en ambos extremos a 45°, teniendo en cuenta que ha de
cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores.
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3.2 Colocacion de junta en hoja

1) Colocar la Junta Perimetral Ref. 4055 en todos los palos de hoja excepto en el
vertical lado inversora de la hoja pasiva para ventanas de 2 hojas.

2) Cortar la junta a inglete en ambos extremos, teniendo en cuenta que ha de

cortarse siempre aproximadamente 1 cm a mayores.

3.3 Colocacion de felpudo en quias de persiana: (Para ventanas con persiana)

1) Cortar el felpudo o polipelo segun la dimension de las guias.

2) Introducir el felpudo en el canal de la guia, doblando el extremo de la misma
para que actie como cierre, evitando asi que el polipelo se desplace.

3.4 Autocontrol

Autocontrol

dimension adecuada.

A. Comprobar que todos los palos lleven la junta que les corresponda.

B. Comprobar que las juntas estén correctamente cortadas y tengan la

4 Armado de hoja

4.1 Colocacion de travesaino: (Para hojas con travesano)

Ver colocacion de travesafio en marco, ya que el proceso es idéntico.

4.2 Armar la hoja mediante escuadras

1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles.

2) Colocacion de la escuadra, en los mecanizados realizados a tal efecto.
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PERFIL HOJA Ref. ESCUADRAS
2 X4710
M
8806 4327
4326
8852M 4710
4742
2 X4710
8805M
4326
432
8840M 326
4710
432
8888M 326
2x4710
4327
8895
4742
4327
8898
2x4710

3)
4)
5)

Union de los perfiles, mediante apriete de la escuadra con llave allen.
Limpieza de los restos de sellante en la esquina.

Unir en la esquina las gomas de los perfiles ensamblados, aplicando pegamento.

4.3 Preparar y colocar el perfil inversor en la hoja pasiva: (Para ventanas de 2

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7
8)

hojas)

Introducir Junta Central Ref. 4369 en el perfil inversor y cortar a 90° en los
extremos.

Aplicar silicona en las tapas Ref. 4368 en toda la superficie de contacto y en los
huecos de las mismas, atornilladas con tornillos avellanados 3,5 x 32 mm (jOJO!
Las tapas guardan mano).

Realizar taladros a 10 cm de cada extremo y el resto cada 50-60 cm.

Aplicar un corddn de silicona la lo largo de la hoja en el punto de contacto entre
inversora y hoja por parte exterior, y un cordon transversal en cada extremo
aplicado de fuera hacia dentro.

Clipar la inversora en la hoja pasiva.

Atornillar la inversora a la hoja con tornillos 4,2 x 32 mm, en los taladros
descritos en el punto 3.

Pegar el extremo de la Junta Central a las tapas.

Limpiar los restos de sellante.
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4.4 Autocontrol

Autocontrol
A. Comprobar en todos las hojas que los ingletes queden bien ajustados.

B. Comprobar que no quedan restos de sellante en los ingletes.

5 Armado de marco

5.1 Colocacion de travesaio: (Para ventanas con travesaino)

1) Introducir los tacos guiados en el canal del junquillo del marco.

TRAVESANO Ref. TACO
Pilastra de hoja 8246M 4343
Pilastr hoj M
Piljssttrz:1 gee c;)rjjo zzZZM 4726

Pilastra de cerco ancha 8810 4347
Pilastra cerco 8892M 3 Tornillos

2) Posicionarlos a la altura que se fije y atornillarlos.

3) Realizar fresado de ambos extremos del travesafio.

4) Introducir el travesafo en los tacos del marco.

5) Proceder a armar el marco como se indica en el punto siguiente.
6) Sellar las juntas ( una vez armado el marco)

7) Limpiar los restos de sellante.
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5.2 Armado de marco

1) Aplicar sellante en los extremos de los perfiles.

2) Colocacion de la escuadra, en los mecanizados realizados a tal efecto.

PERFIL MARCO Ref. ESCUADRAS
4326
M
8855 4735
4735
8870M 4710
4326
8873M 4732
4735
8802M 4326
432
8583M 326
4191
2x4149
8062M
4735

3) Unidn de los perfiles, mediante apriete de la escuadra con llave allen.
4) Limpieza de los restos de sellante en la esquina.

5) Unir en las esquinas la Junta Central Ref. 4369 en los perfiles ensamblados,
aplicando pegamento.

6) Colocacién embellecedores de salida de agua Ref. 4035; En fijos colocar Ref.
4337

5.3 Autocontrol

Autocontrol
A. Comprobar en todos los marcos que los ingletes queden bien ajustados.
B. Comprobar que no quedan restos de sellante en los ingletes.

C. Comprobar que al pegar el inglete de la junta central, que la nariz nunca se
pegue al tronco de la goma.
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6 Colocacion de Guias de Persiana Monoblock

1) Colocar las guias sobre el marco y atarlas con un tornillo 4,2 x 19 mm a cada
extremo y entre estos dos, uno cada 30 — 40 cm.

2) Sellar la unién exterior entre el marco y las guias.

3) Limpieza de los restos de sellante.

6.1 Autocontrol

Autocontrol
A. Comprobar que la junta exterior de la guia con el marco esté bien sellada.
B. Comprobar que el felpudo esta colocado.

7 Colocacion de herraje en hojas

7.1 Colocacion herraje practicables

En la tabla siguiente se especifica el herraje minimo que ha de llevar una
ventana de dos hojas.

Tener en cuenta que para colocar las bisagras en las hojas es necesario
destajar la Junta Ref. 4055 en la longitud de la bisagra para que esta no interfiera en
su correcto funcionamiento.

PIEZA N° UDS x REFERENCIA
Bisagra superior e inferior 2 x 4390
Terminal pletlna inferior y 2 % 4739
superior
HOJA ACTIVA Cremona EURO 4024
Kit Cremona EURO 4025
Primer cierre suplementario 5002
entre hojas
2°y 3° Cierre Suplementario 4846
HOJA PASIVA Bisagras superior e inferior 2 x 4390
Pasadores superior e inferior 2x4740
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MARCO Cerrade?ros gn Mfarco 2 % 4720
(superior e inferior)

A partir de ciertas alturas de hojas se deben afiadir puntos de cierre
adicionales en los palos verticales lado de la bisagra, que irAn colocados de forma
gue las distancias entre ellos sean equitativas:

= Para 1100 < H = 1800 mm colocar un primer punto de cierre adicional.
" Para 1800 < H <2100 mm colocar dos puntos de cierre adicionales.
" Para 2100 < H < 2400 mm colocar tres puntos de cierre adicionales.

En ventanas de dos hojas, en la inversora, se mantiene el mismo criterio de
puntos de cierre.

Las bisagras de extremo Ref.4390 se colocaran a 120 mm desde el extremo de la
hoja al centro de la bisagra.

7.2 Herraje apertura externa (hoja 8898M)

1) Proceder a colocar como minimo, el nimero de bisagras y puntos de cierre
indicados en el apartado 7.1 y tener en cuenta las variaciones de los puntos
siguientes.

2) Varia la cremona del apartado anterior, la cual se sustituye por la Ref. 1034 y
con bulones de 24 mm para arrastre de pletina.

3) La bisagra para apertura externa se cambia por la Ref. 4316.

7.3 Herraje apertura batiente ( Bisagras en travesaio horizontal inferior)

1) Proceder a colocar como minimo, el nidmero de bisagras y puntos de cierre
indicados en el apartado 7.1 y tener en cuenta las variaciones de los puntos
siguientes.

2) Se utilizara como sistema de cierre la cremona Ref. 4024 o 4200 por ser esta
solucion la utilizada en los E.I.T.

3) Por seguridad se aconseja la utilizacién de compases limitadores de apertura
Ref. 4010 y 4085, corto y largo respectivamente.
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7.4 Herraje oscilobatiente

7.4.1 Colocacion del herraje en la hoja activa

En las imagenes siguientes se detallan los accesorios a colocar segun la
dimensién de las hojas y en la tabla inferior el corte de pletinas.

Tipo 1 Tipo 2
., |l . [
4716 4716
m’im 4717 ETE 4718
4019 2 4019
§B B
gc C
| 3sorss0 | s51/1000
Ancho de Hoja Ancho de Hofa

4017

PARA HOJA MAYOR DE 1200 MM

Complemeniario Tipo 2

-
47
I | | 47
40
40
B 40
Cc
° o
REEFZA
| 11011700 |
Ancho de Hoja
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FORMULAS PARA EL CORTE DE LAS PLETINAS

A (Tipo 1) = Ancho de Hoja - 355 mm. D - A”""“’Eﬂ - 69

A (Tipo 2) = Ancho de Hoja - 510 mm. E - AluradeHoja

- 69
B = Altura de Hoja - Altura de Cremona - 207mm. 2

C = Altrura de Cremona - 207 mm. F = Anchode Hoja - 807 mm.

La altura de la cremona siempre se mide desde el extremo del ala de la hoja al
eje del mecanizado como se muestra en la imagen.

ALTURA DE HOJA

AHGHE DE HOUA |
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7.4.2 Esquema del herraje en la hoja activa

‘_’/-’1 ///'1
’, I /’ |
-~ | =3
L _7ATT ot | I'm |
2 : P 4718 Tipa2 ' ',;ﬁl :
' { 4 Tl | I
: & R
I *y
. 4 |
| 4 4017 v
i Z |
g '
/ /N
4 /
ty o

HERRAJE OSCILO-BATIENTE

minimo méximo
Longitud de hoja 400 1700
Altura de hoja G600 2500
Peso méximo de hoja 100 Kgs.

El mecanismo base Oscilo-Batiente (Ref..4716) comprende todo el
accesorio que no esta indicado con su referencia ni recuadrado con una
linga discontinua.

Detalle A {*) : Plantilla para el correcto pasicionamiento de los brazos
Tipo 1 6 Tipo 2.
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7.4.3 Esquema del herraje en la hoja pasiva

Colocar el herraje de la hoja pasiva en caso de ser ventana de 2 hojas:

\

C %
0 %
WP E

\
\
RS

2

E——TTh

&
\ Eremew &
\

\

)

~4840

(*) Pletina para ventanas altas o balconeras, no suminstrada con el hemraje
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7.5 Esquema herraje osciloparalela

Remitirse al catalogo general de la serie.

7.6 Esquema herraje corrugable (de libro)

Remitirse al catalogo general de la serie.

8 Colocacién de herraje en marco y colgado de hojas

El ultimo paso consiste en colocar la hoja en el marco. El herraje a utilizar

depende del tipo de apertura (practicable, oscilobatiente, osciloparalela y corrugable) y
del nimero de hojas.

8.1 Aperturas practicable y/o oscilobatiente

1)

2)
3)

4)

5)

6)
7)

Atornillar los soportes de las bisagras inferiores, definidas en el herraje de hojas,
en el marco.

Colocar la hoja sobre los soportes de las bisagras inferiores.

Colocar las bisagras superiores, que habran sido también definidas en el herraje
de hojas.

Comprobar que el solape de la hoja sobre el marco es de 6 mm. En las ventanas
de dos hojas, comprobar que la separacion entre las dos hojas es de 6 mm.

En caso de no cumplirse las indicaciones anteriores, regular la hoja hasta que
las medidas sean correctas.

Colocar los cerraderos correspondientes en el marco.

Comprobar que la apertura funciona correctamente.

8.2 Apertura osciloparalela

1)

2)
3)
4)

5)
6)

7)

Colocacién de guia superior e inferior de marco segun se define en los
esquemas.

Colocacion de cerraderos en el hueco de la hoja.
Colocacion de los carros y varilla de union entre ellos y compases de la hoja.

Colgar la hoja en el marco, asegurandose que la rodadura de las ruedas asienta
perfectamente sobre el rail y en la parte superior encajar los compases.

Colocacion de los embellecedores del herraje.

Comprobar que el solape de la hoja sobre el marco es aproximadamente de 6
mm.

Comprobar el correcto funcionamiento
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Comprobar que al abrir la hoja queda perfectamente paralela al marco. En caso
de no paralelismo es probable que la varilla esté mal cortada o apretada.

8.3 Apertura corrugable (de libro)

1)

2)
3)

4)
5)
6)

7)

8)

Colocacién del perfil suplementario de 60x40 en la parte superior o inferior seguin
la puerta sea colgado o apoyada.

Colocacién de guia superior e inferior sobre el marco.

Colocacién del sistema de bisagras interiores y exteriores utilizando las plantillas
correspondientes y segun se indica en los esquemas de herraje de corrugable.

Colocar las hojas comenzando por el extremo abisagrado e ir ensamblandolas.
Comprobar que el solape de la hoja sobre el marco es de 6 mm.

En caso de no cumplirse las indicaciones anteriores, regular la hoja hasta que
las medidas sean correctas.

En caso de puerta con mas de 3 hojas es conveniente no cortar los palos
horizontales de la ultima hoja, hasta comprobar que las huella y solapes son los
correctos.

Comprobar el correcto funcionamiento.

8.4 Autocontrol

Autocontrol
A. Verificar el correcto funcionamiento de las hojas.

B. Comprobar que las hojas solapen lo necesario en funcién del tipo de

C. Verificar la perfecta colocacion de herraje, juntas y accesorios en numero y

apertura.

posicién.

9 Montaje de monoblock

Si la ventana va a llevar persiana, se monta el cajon de persiana una vez armado

el marco y montadas las guias.

Los ensayos iniciales de tipo se han realizado con un cajon intermedio de 185 x

185 de PVC.

Para proceder al montaje del cajon seguir las pautas que se detallan a

continuacion:

1)
2)

Colocacién y atornillado del cajon completo sobre el marco.

Sellar el encuentro de la guia, por su parte exterior, con el cajon.
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3) Sellar la junta exterior entre cajon y marco superior.
4) Limpieza de los restos de sellante.

9.1 Autocontrol

Autocontrol
A. Comprobar el funcionamiento de la persiana.

B. Comprobar que el nimero de lamas sea el adecuado.

10 Acristalamiento

El dltimo paso consiste en realizar el acristalamiento de la ventana terminada.
Para ello previo a comenzar se recomienda preparar los vidrios.

1) Cortar los junquillos.

2) Verificar que no existe ningun elemento que pueda dafiar el canto del
acristalamiento.

3) Colocar los calzos segun tipo de apertura:
. Apertura oscilobatiente/practicable, los calzos se colocan en diagonal.

" Apertura osciloparalela, los calzos se colocan en el palo horizontal
inferior y en los laterales

" Apertura corrugable, los calzos se colocan en diagonal.

4) Colocar el vidrio en el bastidor. Centrar el vidrio, utilizando para ello los calzos de
acristalar.

5) Colocar los junquillos.

6) Comprobar que las superficies a sellar estdn secas y libres de polvo.
7) Sellar por el exterior del acristalamiento.

8) Limpieza de la ventana

10.1 Autocontrol

Autocontrol

A. Verificar en todas las ventanas que los vidrios estan libres de rayas o
roturas.

B. Comprobar que el perimetro exterior quede perfectamente sellado.
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11 Comprobacion del producto terminado

Se recomienda una supervision de los productos a lo largo de todo el proceso, asi
como un chequeo final.

Cualquier anomalia que se detecte se documentar4 para buscar posibles
soluciones.

Una vez terminadas las ventanas, se colocan en la zona de producto terminado
para su posterior expedicion y montaje.

11.1 Autocontrol

Autocontrol

A. Comprobar la correcta identificacion del producto.

B. Verificar que la carpinteria no posea desperfectos o abolladuras visibles.
C. Verificar dimensiones y correcto funcionamiento de la hoja.
D

Comprobar la preparacién de todos los accesorios a colocar en obra.






