
DETALLE UNION FIJO INFERIOR

4038

4116
2022

4570

8530

8567

1439

1428

8416

5
7

.
5

3
7

.
3

1
.
4

2
7

.
5

2
0

1
4

4
.
1

70

4030

4330

4326

3627

De
ta

lle
s S

ec
ci

ón
 1

-1



4

DETALLE  ENCUENTRO 4 HOJAS
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DETALLES  CONSTRUCTIVOS
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REF. 4555       Util serie Silver-60/70
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MATRIZ ABIERTA: 190 mm.

MATRIZ CERRADA: 165 mm.

RECORRIDO: 25 mm.

MUELLES DE RECUPERACION

MATRIZ 4 COLUMNAS
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ESQUEMA DE OPERACIONES ÚTIL SILVER-60 / 70
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OPERACION 1
OPERACION 2

OPERACION 3
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ESCUADRA HOJAS SILVER 60

BOLA B FUERA, TOPE T EN POSICION A

ESCUADRA HOJAS SILVER 60

BOLA B DENTRO, TOPE T EN POSICION A

ESCUADRA HOJAS SILVER 70, CERCOS SILVER 60/70

BOLA B (FUERA), TOPE T EN POSICION B

OPERACION 4
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ESCUADRA HOJAS SILVER 70, CERCOS SILVER 60/70

BOLA B (DENTRO), TOPE T EN POSICION B

ESQUEMA DE OPERACIONES ÚTIL SILVER-60 / 70
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OPERACION 5 OPERACION 6

ESCUADRA FIJOS SILVER 60/70

BOLA B (DENTRO), SIN TOPE T
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ESCUADRA FIJOS SILVER 60/70

BOLA B (FUERA), SIN TOPE T
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OPERACION 7

MECANIZADO PERFIL CRUCE HOJAS
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CONDENSACION CARRIL INTERIOR

LEVANTAR TAPA R

OPERACION 8
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VIERTEAGUAS CARRIL EXTERIOR

LEVANTAR TAPA R
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OPERACION 10

CAJEADO CIERRE 
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ESQUEMA DE OPERACIONES ÚTIL SILVER-60 / 70
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4187

Cierre
Ref.:
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4188

Cierre
Ref.:

4189

Cierre
Ref.:

Rango de alturas de cremona - SILVER-70
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Mecanizado ext. para manilla Mecanizado int. para multipunto
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MECANIZADO HOJAS CIERRE MULTIPUNTO
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L / 2L / 2

-       PARA L < 1500 :             Realizar 2 desagües de 30 x 6 mm uno a cada extremo.

-       PARA 1500 > L< 2000 :  Realizar 3 desagües, los dos anteriores y otro en el centro .

Cortavientos

-       PARA L > 2000 :  Realizar 4 desagües,dos en los extremos y otros  dos repartidos en el centro.

L

-      Realizar desagüe de 8 x 8 mm en el extremo del carril interno  donde no va la hoja.
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MECANIZADO DESAGÜES
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MECANIZADO DESAGÜES
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110

-      PARA L < 2000 :    Realizar 2 taladros uno en cada extremo.

-      PARA L > 2000 :    Realizar 3 taladros, los dos anteriores y otro en el centro .

140

-       PARA L < 2000 :    Realizar 2 mecanizados de 30 x 6 mm uno a cada extremo.

-       PARA L > 2000 :    Realizar 3 mecanizados los dos anteriores y otro en el centro.
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 - Taladro con broca de Ø 11 mm

- Colocar válvula Ref. 4176

Cortavientos
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Detalle 1

DETALLE 1

CERCO TRES CARRILES REF. 8519
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MECANIZADO DESAGÜES
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